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Esecuzione

I mandrini portapinze di precisione
CENTROIP sono disponibili in due

Forma del mandrino

I mandrini vengono suddivisi in tre forme fondamentali. | diversi
diametri e le diverse lunghezze del mandrino consentono di

esecuzioni per diverse pinze di serraggio. ottenere 310 varianti di CENTROIP. Si tratta di una molteplicita di

Inoltre e disponibile un maschiatore,
SYNCHRO|T.

CENTROIP
GER - Per pinze di serraggio

conformi alla norma
DIN 1SO15488-B(ER/
ESX) e pinze di serraggio
portamaschi simile DIN
ISO 15488-A

- Precisione elevata della
concentricita <3pm
con pinze di serraggio
FAHRION GERC-HP/HPD/
HPDD

CENTRO|P

GQOZ]| - per pinze di serraggio
conformi alla norma
DIN 1SO10897-B(0z)

- Esecuzione estremamen-
te stabile con forze di
serraggio di oltre 600Nm
con CP432

- Ideale per fresatura di
sgrossatura

SYNCHRO|T

G B | - per pinze portamaschi
simile DIN 1SO15488-A
con quadrato interno

- con compensazione della
lunghezza minimale
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possibilita di impiego unica nel suo genere. Sono possibili forme
miste come p.es. mini-conica e conica standard.

- Esecuzione snella per ghiere mini HPCM

- Profilo di interferenza minimo

- Diametro esterno dadi di serraggio 10/16/22mm

- Capacita di serraggio 1 -5mm (GERC8), 1 -7 mm
(GERC11), 1-10mm (GERC16)

- Lunghezza di sporgenza standard (A-Ma.) di
50/70/75/90/100/4"/120/130/6"/150/160mm
(a seconda del tipo)

Esempi d'impiego: lavorazione HSC-, attrezzi e

formatura, tecnica di medicina e dentale, maschiatura/

alesatura/finitura

- Esecuzione conica per ghiere speciali HPCC

- Profilo di interferenza minimo con diametro esterno dei
dadi di serraggio 16/22/24mm

- Capacita di serraggio 1 -7mm (GERC11), 1-10mm
(GERC16)

- Lunghezza di sporgenza standard (A-Ma.) da 45/55/
60/100/4"/130/6"/160mm (a seconda del tipo)

Esempi di impiego: lavorazione HSC, modellismo,

formatura e costruzione utensili, maschiatura/

alesatura/finitura e sgrossatura

- Esecuzione stabile per ghiere standard HPC

- Diametro esterno ghiere di serraggio
30/32/40/50/63mm

- Ambito di serraggio 1 -10mm (GERC16), 1 -13mm
(GERC20), 1-16mm (GERC25), 2-20mm (GERC32),
3-26mm (GERC40), 2-25mm (FM25DG), 4-32mm
(FM32DG)

- lunghezza sporgente standard (A-Ma.) 40/48/50/
60/2,5"/70/75/3"/80/85/90/100/105/4"/120/5"/
130/6"/150/160/165/200mm (in base al tipo)

Esempi di applicazione: lavorazione HSC e HPC, costruzio-

ne modelli, forme e utensili, foratura/alesatura, finitura,

sgrossatura e lavorazione del legno




Pinza di serraggio

Ghiera di serraggio
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Raffreddamento

Adatto a tutti i tipi di apporto di

lubrorefrigerante.

- Centrale (AD)

- Laterale forma tipo (B)

- Lubrificazione con quantita minime (MMS)

- Raffreddamento ad aria

- Refrigerazione periferica lungo il gambo
grazie all'impiego di un dischi di tenuta
piti grande, o mediante utilizzo di pinze

con fori.

Tiranti

DIN 69872 formaA
Apporto di lubro-
refrigerante attra-
verso il centro
forma AD/BT

Tiranti

DIN69872 formaB
Apporto di lubro-
refrigerante attra-
verso la giunzione
forma B/BTB

L'elemento centrale del sistema modulare
FAHRION, la pinza di serraggio, e dispo-
nibile in diverse esecuzioni, che si distin-
guono per precisione, ambito d'impiego e
uso di refrigerante.

U gga

o

GERC-HP
Pinza di serraggio di precisione
2um DIN 1SO 15488-B(ER/ESX)

GERC-HPD

Pinza di serraggio di precisione
2 pm simile DIN ISO 15488-A con
guarnizi-one per refrigerazione
interna

GERC-HPDD

Pinza di serraggio di precisione
2 pm simile DIN ISO 15488-A con
guarnizione per refrigerazione
interna e ugelli

GERC-GBD

Pinza portamaschi

simile DIN ISO 15488-A con qua-
drato interno e con guarnizione per
refrigerazione interna

GERC-GBDD

Pinza portamaschi simile DIN
ISO15488-A con quadrato interno,
guarnizione per refrigerazione
interna e ugelli

GOZ-DG-HP
Pinza di serraggio di precisione
3pm DIN ISO10897-B

Anello Blu = Qualita

L'anello blu caratterizza le pinze ad alta
precisione da 2pm.

Il mandrino viene fornito senza ghiera di serrag-
gio, per cui occorre ordinarla separatamente. Si
puo scegliere tra la ghiera standard e quella con
lo spazio interno per alloggiamento dell'dischi di
tenuta.

Informazioni tecniche

| mandrini contrassegnati con MMS
sono adatti alla lubrificazione con
quantita minime. Nella MMS la
quantita di lubrificante necessaria per
I'utensile di taglio viene ridotta al mi-
nimo grazie alla tecnica di dosaggio.
L'applicazione sul punto di azione
awviene direttamente oppure in forma
polverizzata tramite flusso d'aria.
Dopo aver discusso di tutti i dettagli
tecnici saremo in grado di fornire i
mandrini adatti alla MMS.

Tabella di conversione da pollici in mm
vedi pag. 82
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Diretti al successo senza esitazioni: grazie ad una progettazione
chiara e mirata, ad un'eccellente qualita di produzione, una qualita

dei servizi senza eguali e alla sua ampia gamma di sistemi di serraggio
per utensili, FAHRION, rendera il vostro lavoro piu semplice, efficiente,
rapido e preciso. Il massimo aiuto in caso di incarichi produttivi
impegnativi.
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Da decenni FAHRION segue una politica aziendale senza
compromessi quando si tratta di sostenere I'innovazione
tecnologica. Tutti i prodotti e i servizi FAHRION sono in gra-
do di offrirvi la massima funzionalita e il migliore servizio
con un eccellente rapporto qualita prezzo.

In termini qualitativi, i prodotti FAHRION offrono perfor-
mance straordinarie gia sulla gamma standard, prestazioni
che altri produttori riservano unicamente alle serie piu
costose. Le nostre pinze di serraggio di precisione basate
sulla DIN 1SO 15488 (ER/ESX) e la DIN I1SO 10897 (OZ) sono
prodotte con tolleranze decisamente inferiori a quelle ri-
chieste dalla norma DIN.

FAHRION®

PRAZISION

Sempre vicini ai vostri desideri:
ogni dettaglio e ottimizzato per
la massima funzionalita.

Grazie al mandrini portapinze di precisione brevettato,
FAHRION CENTROIP, e altri componenti efficienti, le nostre
pinze di serraggio rappresentano un sistema completo ot-
timamente coordinato che garantisce il massimo in fatto di
precisione, stabilita, flessibilita, affidabilita e rendimento.

Al tempo stesso FAHRION e un produttore che controlla e
ottimizza costantemente e con occhio critico il suo portfo-
lio di prodotti in modo da potervi offrire il massimo benefi-
cio in qualsiasi momento e per qualunque richiesta.
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| sistemi di serraggio FAHRION sono in grado di fronteggiare
situazioni davvero complesse. Al tempo stesso sono

state sviluppate soluzioni semplici e di facile utilizzo.

Inoltre potrete assicurarvi un indubbio vantaggio anche

in termini economici.

Focalizzati sul cliente

L'intuitivita d'utilizzo dei prodotti FAHRION inizia dalla gam-
ma dei prodotti. Siamo in grado di fornirvi le soluzioni di cui
avete bisogno ogni giorno. Solo la tecnologia che realmente
fornisce un vantaggio al cliente entra a far parte della gam-
ma dei sistemi di serraggio FAHRION.
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Oltre ai modelli standard vi offriamo prodotti che rispondo-
no ad esigenze particolari di produzione ma che comunque
sono di utilizzo estremamente facile. Vi supportiamo con
tutta la nostra esperienza nella ricerca e nell'utilizzo della
vostra soluzione FAHRION su misura. Un esempio € il nostro
centro di competenza FAHRION dove potrete sperimentare
il nostro know-how in condizioni reali.



Senza ostacoli.

\
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Tutto funziona senza ostacoli e con ottimi risultati. Questa
e la nostra promessa a chi sceglie i sistemi di serraggio
FAHRION. | processi produttivi con le soluzioni FAHRION
soddisfano esattamente le vostre specifiche, con un
utilizzo idoneo del vostro parco macchine.

Ottimizzazione di processo

Eccellente concentricita e ripetibilita, qualita di equilibratura
ottimale, sistemi perfettamente sincronizzati alle vostre
richieste e testati attentamente: questi sono solo alcuni dei
fattori tecnici che permettono di affidarsi completamente ai
prodotti FAHRION.

Grazie a processi produttivi di ottima qualita, fluidi e senza
interruzioni, potrete consegnare ai vostri clienti i compo-
nenti lavorati assicurandovi futuri ordini grazie alla loro
piena soddisfazione. Inoltre, sara necessario un numero
inferiore di step di processo in quanto la precisione dei pro-
dotti FAHRION permettera di ridurre al minimo la quantita
di componenti difettosi e con essi la necessita di rifiniture.
Unitamente alla vostra tecnologia possiamo garantire una
maggiore vita della macchina e dell'utensile.



FAHRION|Protect

L'ossidazione delle pinze di serraggio accorcia la vita dei

vostri utensili e comporta inoltre una perdita in termini

di precisione. Per questa ragione abbiamo progettato

FAHRION|Protect: una tecnologia all'avanguardia

che protegge a lungo le pinze di serraggio

dalla corrosione. FAHRION |
Protect /

//
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Pinze di serraggio con protezione anti-corrosione
a livello micrometrico sulle aree funzionali

FAHRION|Protect esce dagli standard tipici in fatto di pro-
tezione anti-corrosione per sistemi di serraggio. Tutt'ora
numerosi sistemi di serraggio non sono sottoposti a un
trattamento anticorrosivo. Per altri produttori infatti, la pro-
tezione anticorrosiva e limitata alle aree visibili. Oppure, in
caso di utensili con sede inserto, € richiesta una precisione
di serraggio intorno a 0,01 mm.

FAHRION e il primo utensiliere ad offrire sull'intera gamma
di prodotti un rivestimento delle aree funzionali nel range
dei pm. FAHRION|Protect protegge efficacemente le pinze
di serraggio FAHRION da attacchi esterni, mantenendone
a lungo la funzionalita e la precisione. Ancora una volta
FAHRION mostra quanto la pit moderna tecnologia possa
essere immessa sul mercato come soluzione pratica per il
cliente.

Due pinze di serraggio dopo rispettivamente 4 mesi di impiego:
a sinistra senza, a destra con rivestimento FAHRION|Protect

FAHRION|Protect:

ferma la corrosione e risolve i problemi.

Il paragone con le pinze di serraggio tradizionali non pro-
tette dimostra che senza un rivestimento adeguato la pinza
viene aggredita in poco tempo dalla corrosione dovuta
all'umidita dell'aria, ai refrigeranti, alle soluzioni detergenti,
ai sali o ai gas. Tutto cid non danneggia solo la pinza ma
anche il vostro intero sistema.

Ottimizzate il vostro lavoro in tanti modi

La pinza di serraggio rivestita FAHRION & un prodot-
to di alta qualita protetto dalla corrosione e rispettoso
dell'ambiente:

¥ la geometria nominale tra la pinza e la sede conica
nel mandrino portapezzo si mantiene a lungo: per un
impianto protetto a lungo dalle irregolarita dovute alla
corrosione.

¥ aumenta il numero di pezzi entro le tolleranze previste
con conseguente riduzione del numero dei pezzi
difettosi.

@ potete mantenere i processi di produzione ad alti livelli,
risparmiare tempo e garantire tempi di consegna piu
stretti.

©® una maggiore concentricita prolunga la durabilita degli
utensili e potete risparmiare su tempi e costi con un
minore magazzino utensili.

® le pinze devono essere cambiate piu raramente e
quindi possono essere impiegate piu a lungo per
applicazioni di precisione.

¥ un minore squilibrio degli utensili alleggerisce i man-
drini del macchinario e i vostri costi di manutenzione
si riducono.

¥ unavita media maggiore per un risparmio delle
risorse piu pregiate.

La nuova tecnologia viene prodotta negli stabilimenti
FAHRION e integrata nel processo di produzione. Cio
significa che qualunque sia il settore di impiego o il mo-
dello di pinza utilizzato, potrete sempre contare su
FAHRION|Protect.
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Gamma di prodotti FAHRION

Pinze di serraggio di precisione

Mandrini portapinze di precisione CENTRO|P

Pinze di serraggio di precisione
FAHRION

Il cuore della tecnologia € la pinza di
serraggio: la combinazione di un
apposito acciaio e della nostra tec-
nologia di produzione unica, da anni
consente a FAHRION di realizzare a
pinza di altissima qualita in conformita
alla norma DIN 1SO15488 (ER/ESX) con
massima precisione di 2 pm.

12 FAHRION || Sistemi portautensili

Il mandrini portapinze di precisione
FAHRION CENTRO|P

La leggendaria reputazione che
CENTROI|P ha sul mercato non deriva
dal caso. Si tratta di uno dei migliori
portapinze acquistabili sul mercato. In
combinazio-ne con le pinze di serrag-
gio FAHRION perfettamente adattate
a questo tipo di mandrino, consente di
ottenere una precisione del sistema di
3 pm e di evitare le costose tecniche
di dilatazione e di retrazione. | molte-
plici vantaggi di questa tecnologia ri-
guardo a precisione, durata, flessibilita
e rapporto prezzo-rendimento saran-
no descritti in dettaglio nel presente
catalogo.

Maschiatori SYNCHRO|T

Il maschiatori FAHRION SYNCHRO|T
Con il rapporto delle differenze e
tolleranze di aumento dell'utensile a
filettatura e del mandrino sincrono

i risultati della lavorazione possono
essere ottimizzati garantendo alta
qualita ed economicita. E necessario
un maschiatori con rapporto di lung-
hezza minimale. Noi lo abbiamo -l
SYNCHROIT!



CENTRO|P -
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Maggior economicita grazie ad una precisione unica

Le pinze di serraggio precise costano
di pit delle pinze di serraggio stan-
dard, ma allo stesso tempo sono pil
economiche. Con la massima precisio-
ne si ottengono migliori risultati di la-
vorazione con tolleranze di lavorazione
sensibilmente minori senza necessita
di costose lavorazioni successive.
Inoltre maggior precisione significa
minor usura e vita dell'utensile piu
lunga. Ci sono convincenti ragioni che
giustificano un rapido ritorno econo-
mico all'acquisto delle pinze di preci-
sione. Grazie all'errore massimo di 3
micron, CENTROIP non si colloca solo
al vertice della precisione, ma contri-
buisce anche ad un duraturo risparmio
dei costi.

Effetti di un'errata concentricita
sui taglienti dell'utensile

2

Carico irregolare
sul taglio

3 . .
@; diventa maggiore e

L'usura dell'utensile
la Qualita della

superficie peggiora

Bisogna ridurre
|'avanzamento

Precisione

iFinitura
% Prima sgrossatura

Sgrossatura HSC

Portapinze .

standard a Sgrossatura

pinze ER HPC
Serraggio

Precisione e forza di serraggio

I FAHRION CENTROIP € la massima
qualita in fatto di mandrini portapinze.
Le caratteristiche di costruzione
uniche e brevettate consentono di
ottenere una precisione notevolmente
piu elevata rispetto ai comuni mandrini
per pinze di serraggio ER. Inoltre, il sis-
tema evidenzia forze di serraggio de-
cisamente piu elevate. Di conseguenza
CENTROIP pu0 essere utilizzato in una
campo di impiego sempre pill vasto.

Costruzione ottimale

Grazie alla costruzione intelligente

del mandrino si ottiene la massima
simmetria con uno squilibrio residuo
minimo. Altre caratteristiche sono la fi-
lettatura trapezoidale rettificata a 30°
e uno speciale rivestimento della ghie-
ra che riducono I'attrito e consentono,
grazie alla doppia guida, un centraggio
preciso della ghiera sul mandrino.

Elevata precisione di concentricita
e di ripetibilita

Con le pinze di serraggio di precisio-
ne GERC-HP di FAHRION si raggiunge
un'eccellente precisione di sistema di
3pm (con 3xD, max. somm). Di con-
seguenza: raggiungete una precisione
sei volte maggiore rispetto all'impiego
di pinze convenzionali.

Massima qualita di equilibratura

Il mandrino é I'elemento centrale

nel sistema composto da mandri-

no della macchina, portautensile ed
utensile per evitare oscillazioni. Per
questo motivo nella costruzione delle
mandrini portapinze di precisione
CENTROIP ¢ riservata molta importan-
za all'equilibratura. | portapinze sono
equilibrati finemente per velocita fino
a 60.000 giri al minuto, raggiungendo
cosi la massima precisione dimensio-
nale, qualita superficiale e vita uten-
sile.
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Tecnologia, con maggior forza di bloccaggo.

0,0mm
I CENTROIP
La pinza di serrag-
gio DIN alloggia
—— completamente nel
m mandrino di base:
FAHRION Patent
2,0mm

M Soluzione della
maggior parte dei

J___q_: concorrenti

S——
4,0mm
[T Portapinze
standard a
J’_ﬁ: pinze ER
—_—
Coppia di tenuta in Nm
CENTRO|P
300 CP32
225
150 Portapinze
standard a
90 pinze ER
22
Serraggio-0

4 8 12 16 in mm

Coppia di tenuta (statica) in Nm sull'utensile,
Coppia di bloccaggio della ghiera: 140Nm,
Gambo dell'utensile temprato, lappato (Rz
2,5). E privo di grassi

Forza di tenuta alta

Nel sistema di serraggio di FAHRION la
pinza di serraggio e situata completa-
mente nel cono del mandrino. Grazie
alla costruzione unica questo sistema
rinuncia allo sbalzo comunemente
usuale ottenendo in tal modo forza

di tenuta con una potenza doppia di
quella di pinze di serraggio usuali. La
filettatura trapezioidale rettificata,

la superficie lappata delle pinze di ser-
raggio ed una certa ruvidita nel foro
interno della pinza ne aumentano
ancora la forza di tenuta. In questo
modo garantiscono alta sicurezza
rendendo possibile una lavorazione di
sgrossatura con risultati ottimi.

14 FAHRION || Sistemi portautensili

I Bloccaggio
perfetto
(raccomanda-
to per HPC)

CENTROIP

IRidotta
forza di
bloccaggio

Mandrino idraulico

Stabilita enorme

Con la speciale costruzione di
CENTROIP si ottiene una distribuzione
migliore e pit omogenea delle for-

ze di tenuta su tutta la superficie su
tutta la superficie cilindrica del gambo
dell'utensile assorbendo in maniera
ottimale le forze radiali. In tal modo
durante la fresatura si ottengono su-
perfici perfette.

i

CENTRO|P V
-

CENTROIP

Elevata rigidita

Con la riduzione delle forze di fles-
sione e di pressione si ottenuta una
stabilita incredibile. Questo principio
e stato all'origine della concezione di
CENTROIP e messo in pratica nella sua
costruzione. Il corpo del mandrino &
rinforzato in base al diametro delle
ghiere di serraggio, creando una mas-
sima rigidita e un profilo di interferenza
ottimale.

Potente e resistente

Anche la resistenza e una forza. Il
CENTROIP e resistente ai cambiamenti
di temperatura ed é particolarmente
adatto per lavorazioni a secco e fresa-
tura di materiali tenaci fino a 200°C.



Sistema intelligente in

Sporgenza
dell'utensile
CENTROIP

Sporgenza
dell'utensile
portapinze
tradizionale

Massimo smorzamento

Il principio costruttivo della nostra
pinza di serraggio e in grado di as-
sorbire il massimo delle vibrazioni.

La massa del mandrino porta-pinza
ottimizza ancor di pit lo smorzamento
delle vibrazioni. Tutto cio preserva la
macchina ed il mandrino, prolungan-
done la garanzia.

Rispetto dell'ambiente

Anche quando si entra in familiarita
con il risparmio energetico e delle
risorse, occorre far riferimento alle
tecnologie FAHRION. CENTROIP riduce,
grazie alla perfetta Concentricita, la
potenza del mandrino, i pezzi possono
essere cosi lavorati con tempi ridotti,
consumando quindi meno energia.

E possibile anche una lavorazione a
secco, risparmiando quindi costi per
liquidi refrigerante e per il consegu-
ente smaltimento. Inoltre si riduce
anche l'usura degli utensili,che in tal
modo non devono essere sostituiti di
frequente.

ogni dettaglio
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Alesatura di  Fresatura

presisione

Foratura Svasatura

temprati

Gestione ottimale

Anche per la gestione FAHRION punta
sulla semplicita. Nonostante i suoi
numerosi vantaggi tecnici un por-
tapinze meccanico ingegnosamente
semplice non richiede periferiche. Gli
utensili possono essere smontati e
rimontati rapidamente, facilmente e in
modo sicuro con la chiave a rulli. Non
ci saranno costi elevati per strumenti
ausiliari.

Differenti forme di refrigerazione
CENTROIP ¢ adatto a tutti i tipi di
lubrificazione (centrale, laterale sulla
pinza, lubrificazione minimale, raffred-
damento con aria, raffreddamento
periferico lungo il gambo, ugelli).

Adattabilita massima dell'utensile
I CENTROIP e strutturato in modo

da offrire la massima adattabilita
dell'utensile e quindi un campo di
regolazione della lunghezza vasto. In
questo modo I'utensile puo essere
allungato fino alla sporgenza ideale in
modo da evitare vibrazioni, aumentare
la vita dell'utensile e ottimizzare la
rugosita della superficie lavorata.

Fresatura
di materiali lineare

Fresatura HSC ~ Mandrini con una

nella costuzione massima lunghezza per
utensili e nella  posti di lavorazione
formatura difficilmente accessibili

Universalmente applicabile

I CENTROIP ¢ ideale per la foratura,
la svasatura, I'alesatura, la fresatura,
per HPC/HSC e per la maschiatura.

Sistema di serraggio intelligente

La ghiera di serraggio del CENTRO|P
viene stretta con una chiave dinamo-
metrica. Si raggiunge la coppia massi-
ma, in funzione al diametro da serrare.
In linea di massima si puo lavorare con
la coppia massima, solo per lavori di
finitura consigliamo di serrare le ghiere
con il 50-70% della coppia massima,
ottenendo in tal modo risultati ot-
timali di lavorazione, grazie ad uno
smorzamento maggiore. la ghiera di
serraggio € completamente simmetrica
e non presenta scanalature o fori.

Su richiesta pinze con campo di
collassabilita

Utilizzando una speciale ghiera di
bloccaggio, si puo ottenere un valore
di collasso fino a 0,4 mm, con le pinze
GERC-HP.
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SYNCHROIT - Il maschiatori
perfettamente ottimizzato

Il maschiatori SYNCHROIT serve a
compensare tutte quelle differenze

di passo tra il mandrino della macchi-
na utensile ed il pezzo, cosi come le
differenze sull'utensile maschiatore. Si
utilizza pertanto sui Centri di Lavoro
nelle operazioni di maschiatura rigida.

Molteplici caratteristiche

= Compensazione minima della lung-
hezza a seguito di compressione/
tensione (0,5 mm)

= Elevata rigidita radiale grazie al sup-
porto doppio

= Elevata precisione di concentricita

= Elevata potenza di serraggio grazie
all'impiego di pinze di serraggio a
foro filettato con quadrato interno

= Meccanismo separato compressione/
trazione

= Forze di trazione/pressione predefi-
nite e regolabili

= Costruzione compatta e non sogget-
ta ad usura

= Lunga durata
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= Possibilita di adduzione interna di
tutti i tipi di refrigerante

= Non € necessario utilizzare ghiere
di serraggio con dischi di tenuta,
quando si utilizza il refrigerante, in
quanto le pinze di serraggio Fahri-
on GER-GBD vengono fornite con
tampone di guarnizione (utilizzabile
fino a 120bar)

= Lubrificazione minimale (MMS) dis-
ponibile su richiesta

Vantaggi del maschiatori

sincronizzato

= Assoluta sicurezza del processo gra-
zie alla compensazione minima della
lunghezza

= Pericolo di rottura minimo

= Lunga vita dell'utensile @ maschia-
re ( fino al 150% in piu, rispetto al
mandrino rigido)

= Migliore qualita della filettatura.

= Riduzione dei fermi macchina

Risultato

Per ottenere un risultato di serraggio
ottimale, per aumentare la durata e
migliorare la qualita, nelle macchine
con mandrino sincrono, nonostan-

te i controlli numerici pit recenti, si
dovrebbero usare i maschiatori Fahrion
SYNCHROIT.
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Mandrini portapinze con coni ISO,a norma
DIN 69871-1 (DIN I1SO 7388-1)-AD30

= GER

Uclgmm
max. 25.000
Vmin2!

I. p P one ella pe o) are p
d d Ba a protondita d
profondita d e ento
2 anto apacita d
Deno azione od. a orma D 8 ara b = 50 56 erragsio / D e ere
di serraggio
CP11M-AD30-A=50 43213000500 AD 16 50 36 3 18 26 12 1,0-7,0 - HPC11Mme
CP11M-AD30-A=100 43213001000 100 = 85 GERC11-HP/HPD HPC11M-DI

Accessori: Ghiere di serraggio pagina 62, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69, 70, viti di arresto
pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77, tiranti pagina 79

E
A
(—G GER
(_ a U<lgmm
Bz p— ™00
L
RO|P ersione per ghiere HP
d d Ba d protondita d
profondita d e ento
- S apacita d
Deno azione 0d. a orma : D A enza b3 5 DO DO erragglo / pinze d ere
erraggio
CP16-AD30-A=50 44313000500 30 50 56 45 28 31 16 1,0-10,0 - HPCl6-
CP16-AD30-A=100 44313001000 100 98 GERC16-HP/HPD/GBD =~ HPC16-DI
B 1,0-16,0 HPC25-
CP25-AD30-A=70 44513000700 = AD 40 o 63 49 35 31 18 GERC25-HP/HPD/CBD ~ HPC25-DI
_ 2,0-20,0 HPC32-
CP32-AD30-A=70 44613000700 50 75 56 45 40 29 GERC32-HP/HPD/GBD  HPC32-DI

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 64, 66, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, viti di arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77, tiranti pagina 79

1 La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione A!! nelle ghiere a pagine 62, 64 e 66
2l Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun
mandrino portapinza
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Mandrini portapinze con coni ISO,a norma
DIN 69871-1 (DIN ISO 7388-1)-AD40|AD/B40

—

RO|IP o
Deno azione 0d. a

CP11M-B40-A=70 43214000700
CP11M-B40-A=100 43214001000
CP11M-B40-A=130 43214001300
CP11M-B40-A=160 43214001600
CP16M-B40-A=70 43314000700
CP16M-B40-A=100 43314001000
CP16M-B40-A=130 43314001300
CP16M-B40-A=160 43314001600

FAHRION®

PRAZISION
' A
e GER
|\ G
| I |bm\
\ = ° USTemm mx.
\\L/_\f l 25.000 1/min.?|
H —
e snella pe o P
d d Ba a profondita
profondita d erimento
erimento apacita d
oI | D A enza ba 2 PO PO SIEIHYIO) §7 |plinks Slre
errassio
70 54 32 15 22 7 !
16 100 84 36 18 26 12 1,0-7,0 - HPC11Mme
130 114 32 15 22 7 GERC11-HP/HPD HPC11M-DI
160 = 144 3
AD/B 6 18 26 12
70 54 ! !
100 84 1,0-10,0 HPC16MS-
22 130 114 >0 28 36 14 GERC16-HP/HPD/GBD = HPCL6MS-DI
160 = 144

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 62, 63, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, viti di arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77, tiranti pagine 79, 80

l. p a
Deno azione 0d. a
CPC16-B40-A=100 44314401000
CPC16-B40-A=160 44314401600

e conica pe
orma D
AD/B = 24

ere specia
prorondita d o
e e O
A L e d Dd d PO
100 4,5 120
48
160 2,5 120

- 35

errassio
Po pinze d
erragsio
1,0-10,0
- 20  GERC16-HP/-
HPD/GBD

GER

Ulgmm max.
25.000 1/min2|

HPC16C-
HPC16C-DI

Accessori: Ghiere di serraggio pagina 63, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, viti di arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77, tiranti pagine 79, 80

1 La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione A'! nelle ghiere a pagine 62 e 63
2 Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun

mandrino portapinza
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Mandrini portapinze con coni ISO,a norma
DIN 69871-1 (DIN ISO 7388-1)-AD40|AD/B40

GER

Uglgmm max.
25.000 1/min.?|

RO|P ersione per g e
d d Ba a profondita
profond e e
- - apacita d
Deno azione 0d. a O D A = 55 . DO DO erragglo / pinze d ere
erraggio

CP16-AD40-A=70 44315000700  AD 70 55
CP16-B40-A=70 44314000700 = AD/B e 31 16
CP16-AD40-A=100 44315001000 = AD 100 . 85 1.0-10.0 ar
CP16-B40-A=100 44314001000 30 28 GERCL6-HP/HPD/GBD  HPC16-DI
CP16-B40-A=130 44314001300 AD/B 130 115 50 34 14
CP16-B40-A=160 44314001600 160 117 45 31 16
CP16-B40-A=200 44314002000 200 = 157
CP20-AD40-A=70 44415000700 AD 32 70 100 56 36 4 32 10-130 HPC20
CP20-AD40-A=100 44415001000 100 130 58 GERC20-HP/HPD/GBD  HPC20-DI
CP20-B40-A=130 44414001300 AD/B 32 130 163 48 31 - -
CP25-B40-A=45 44514000450 45 87
CP25-AD40-A=70 44515000700  AD 70
CP25-B40-A=70 44514000700 = AD/B 114 60 35 42 20
CP25-AD40-A=100 44515001000 40 100 1,0-16,0 HPC25-
CP25-B40-A=100 44514001000 GERC25-HP/HPD/GBD - HPC25-DI
CP25-B40-A=130 44514001300 = AD/B 130 138 67 38 49 21
P25-B40-A=1 44514001600 160 11
CP25-B40 60 5 6 6 8 60 35 4 20
CP25-B40-A=200 44514002000 200 148
CP32-AD40-A=50 44615000500 AD 50 84 70 52 52 2
CP32-B40-A=50 44614000500 = AD/B
P32-AD40-A=7 44615000700  AD
i 2 0 ] 70 99 75 55 62 42
CP32-B40-A=70 44614000700 = AD/B 50 2,0-20,0 HPC32-
CP32-AD40-A=100 44615001000 AD GERC32-HP/HPD/GBD - HPC32-DI

100 70 52 52 32
CP32-B40-A=100 44614001000 114
CP32-B40-A=130 44614001300 = AD/B 130 74 4 55 78
CP32-B40-A=160 44614001600 160 135 70
CP40-AD40-A=70 44715000700 AD 63 70 83 55 48 3,0-26,0 HPC40-
CP40-AD40-A=100 2 44715001000 100 62 GERC40-HP/HPD/GBD : HPC40-DI

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 64, 66, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, viti di arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77, tiranti pagine 79, 80

1 La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione A!! nelle ghiere a pagine 64 e 66

2l senza gola di scarico secondo DIN 69871 davanti al collare di presa

3l Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun
mandrino portapinza

20 FAHRION || Sistemi portautensili



FAHRION®

o . . PRAZISION
Mandrini portapinze con coni ISO,a norma
DIN 69871-1 (DIN ISO 7388-1)-AD40|AD/B40
- GOz
I |
L o o] [T,
_EE E min

CENTRO|P - Versione per ghiere HPC

Massima | Battuta profondita di

rofondita di i i t
p inserimento Capacita di

Denominazione Cod. art. Forma% D o serraggio / pinze Ghiere
: : : : di serraggio

2,0-25,0 HPC225-

CP225DG-B40-A=40 48414000400 AD/B 50 FM25DGeHP HPC225-DIC

Accessori: Ghiere di serraggio pagina 65, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagina 74, dischi di tenuta
pagina 75, viti di arresto pagina 76, tiranti pagine 79, 80

G 6,3
G B 12.0001/min
oU<lgmm®

B
RO
Profondita d e ento ma 0
apacita d P e d

Deno azione od. a O a D A

o stelo o stelo o stelo o stelo etta e erraggio

8 8-9 0 6 8

ST16-GB-B40-A=79 52314000790 30 79 : = M3-M12 GERC16-GBD
ST25-GB-B40-A=84 52514000840 = AD/B 40 84 18 22 35 M3-M20 GERC25-GBD
ST32-GB-B40-A=95 52614000950 50 95 30 M4-M27 GERC32-GBD

Accessori: Chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio portamaschi pagine 72, 73, pulitori per attacchi conici pagina 77, tiranti
pagine 79, 80

1 La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione A!l nelle ghiere a pagina 65

2l Dimensione E della profondita di inserimento per gli steli degli utensili < 20 mm e dimensione F per steli degli utensili >20 mm.

3l Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun
mandrino portapinza
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Mandrini portapinze con coni ISO,a norma
DIN 69871-1 (DIN ISO 7388-1)-AD5s0|AD/Bso

. GER
J—L s
I [ J
. e lzjé.})%'gr{‘/rrrr\‘ii?
'. D fa) o) e pe fo] arp P
d d Ba a profondita d
Drorondita d fa Pt 0
o o 0 dpd dd
Deno azione 0d. a orma : D A =zE bE . DO DO erragglo / pinze d ere
erraseio
CP16-AD50-A=70 44317000700 70 90 45 35
CP16-AD50-A=100 44317001000 30 100 120 28 16 0-100 RaliG Ly
‘ 55 41 GERCL6-HP/HPD/GBD  HPC16-DI
CP16-AD50-A=160 44317001600 160 180
CP25-AD50-A=70 44517000700 70 90
CP25-AD50-A=100 44517001000 40 100 120 64 35 48 20 L0°160 HPC25:
GERC25-HP/HPD/GBD  HPC25-DI
CP25-AD50-A=160 44517001600 160 180
CP32-B50-A=70 44616000700 70 109 8 59 70 40
CP32-B50-A=100 44616001000 50 100 120 81 63 2,0-20,0 HPC3 2+
53 35  GERG32-HP/HPD/GBD HPC32-DI
CP32-B50-A=160 44616001600  AD/B 160 150 83 65
CP40-B40-A=70 44716000700 g3 70 93 60 o 3,0-26,0 HPC40-
CP40-B40-A=100 44716001000 100 96 70 GERC40-HP/HPD/GBD - HPC40-DI

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 64, 66, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, viti di arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77, tiranti pagine 79, 80

‘ oy4
g
| | ) saoarD] G 2,5
‘ U<lgmm max.
E 25.000 1/min|

CENTRO|P - Versione per ghiere HPC

. Massima  Battuta profondita di |
; profondita di | inserimento it di
- inserimento Capsciicii [
Denominazione Cod. art. | senza battuta : sgrragg|o(p|nze Ghiere
] : : di serraggio
E
a 2,0-25,0 HPC225-
CP225DG-B50-A=50 48416000500 50 66 55 - - FM25DG-HP HPC225-DIG
AD/B 0 110 4,0-32,0 HPC432
CP432DG-B50-A=50 48716000500 63 70 62 - - FM32DG HPC432-DIG

Accessori: Ghiere di serraggio pagina 65, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagina 74, dischi di tenuta
pagina 75, viti di arresto pagina 76, tiranti pagine 79, 80

1 La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione A!! nelle ghiere a pagine 64, 65 e 66
2l Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun
mandrino portapinza
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FAHRION®

PRAZISION

Mandrini portapinze con coni ISO,a norma
DIN 69871-1 (DIN ISO 7388-1)-ADs0|AD/Bso

GB 12.0001/min
oU<1gmme

_E.
RO
Protondita d e ento ma 0
apacita d P e d

Deno azione od. a 0 a D A

o stelo o stelo o stelo o stelo etid e erraggio

3 3-9 0 6 3

ST25-GB-B50-A=84 52516000840 AD/B 40 84 18 > s 5 M3-M20 GERC25-GBD
ST32-GB-B50-A=95 52616000950 50 95 30 M4-M27 GERC32-GBD

Accessori: Chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio portamaschi pagine 72, 73, pulitori per attacchi conici pagina 77, tiranti
pagine 79, 80

Mandrini portapinze con attacchi HSK, a norma
DIN 69893-1/1SO12164-1- HSK-A32

A
MINI
GER E
a] LML S0
‘> 1/min.4
— =
|

CENTRO|P - Versione snella per ghiere mini HPCM

. Massima | Battuta profondita di
profondita di : jnserimento i3 di
: : i inserimento ] Capaatg : : i .
Denominazione Cod. art. ! senza battuta | serragg!o / pinze di Ghiere
H : : serraggio :
E
1,0-7,0 HPC11M-
a - -A=403 ! !
CP11M-HSK-A32-A=40% 43223000400 . 16 = 40 24 ) ) GERC11-HP/HPD HPCL1M-DI
CP16M-HSK-A32-A=50% 43323000500 5y 50 32 1,0-10,0 - HPC16MS-
CP16M-HSK-A32-A=100 43323001000 100 = 67 44 27 30 14 GERC16-HP/HPD/GBD = HPC16MS-DI

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 62, 63, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, viti di arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77, tubi refrigerante e chiavi pagina 78

1 LM (Lubrificazione minimale) vedi pagina 5

2l La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione A'! nelle ghiere a pagine 62 e 63

3l Versione corta extra senza battuta

4 Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun
mandrino portapinza
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Mandrini portapinze con attacchi HSK,a norma
DIN69893-1/1S012164-1- HSK-A32

A
STANDARD
GER E
( ' RN I
- | -—-— ) = -

CENTRO|P - Versione per ghiere HPC

Massima | Battuta profondita di
¢ profondita di : inserimento

i : . inserimento. — 0 —— Capacita di :
SRR - i senza battuta | Tipo U Tipo W . serraggio / pinze di i Ghiere
: : : . serraggio

1,0-13,0 HPC20-

o 2 -A=503!
R A32-A=50 GERC20-HP/HPD/GBD = HPC20-DI

44423000500 A

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 64, 66, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, pulitori per attacchi conici pagina 77, tubi refrigerante e chiavi pagina 78

Mandrini portapinze con attacchi HSK,a norma
DIN69893-1/1S012164-1-HSK-A40

A
E MINI
GER E
A G
f N
;E_r\,(+ = - L‘M>” m%lgé?m
RO|P ersione snella per ghiere P
d d Ba a profondita d
profondita d e ento
- =il apacita d
Deno azione 0d. a orma : D A =727 b - DO DO erragglo / pinze ere
di serraggio
CP11IM-HSK-A40-A=60 43224000600 16 60 40 24 16 - - 1,0-7,0 - HPC11M-
CP11IM-HSK-A40-A=130 43224001300 130 75 32 22 7 GERC11-HP/HPD HPC11M-DI

Accessori: Ghiere di serraggio pagina 62, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69, 70, viti di arresto
pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77, tubi refrigerante e chiavi pagina 78

1 LM (Lubrificazione minimale) vedi pagina 5

2l La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione A nelle ghiere a pagine 62, 64 e 66

3l Versione corta extra senza battuta

4 Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun
mandrino portapinza
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FAHRION®

o . . PRAZISION
Mandrini portapinze con attacchi HSK,a norma
DIN69893-1/1S012164-1-HSK-A40
c GER C(r)ml\llll\lclo
T
N = O
O Le

CENTRO|P - Versione conica per ghiere mini HPCM

¢ Massima i Battuta profondita di
. profondita di : inserimento

i inserimento

i senza battuta

© Capacita di
© serraggio /
¢ pinze di

i serraggio

Denominazione Cod. art. Forma% D Ghiere

1,0-7,0
43224401000 © A 16 100 4,5 65 34 15 25 8 GERC11-HP/

HPD

CPC11M-HSK-A40-A=100

HPC11M-
HPC11M-DI

Accessori: Ghiere di serraggio pagina 62, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69, 70, viti di arresto

pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77, tubi refrigerante e chiavi pagina 78

G CONICO

LMY U<lgmm

o max. 42.000
‘> 1/min2!

ROI|P ersione conica per ghiere specia P
d d Ba a profondita d
prorondita d e e 0 dpad d d
e ento errageio
Deno azione 0d. a O a D A o enza ba 3 DO DO 5 5q ere
S
CPC16-HSK-A40-A=60 44324400600 60 43 30 - - 1,0-10,0 HPC16C-
A 24 2 26— GERCL6-HP/ | 0 =0
CPC16-HSK-A40-A=100 44324401000 100 67 47 32 12 HPD/GBD ]

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 63, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, viti di arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77, tubi refrigerante e chiavi pagina 78

1 LM (Lubrificazione minimale) vedi pagina 5
2)

La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione Al nelle ghiere a pagine 62 e 63
3)

Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun
mandrino portapinza
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Mandrini portapinze con attacchi HSK,a norma

DIN69893-1/1S012164-1-HSK-A40

CENTRO|P - Versione per ghiere HPC

i Massima
profondita di
. inserimento

i senza battuta

Cod. art.

Denominazione

E STANDARD
GER Eﬁ
LMY Uglgmm
max. 35.000
‘> 1/min4
B
|

| Battuta profondita di

inseriment : o
S : Capacita di

serraggio / pinze d
| serraggio

Tipo U Ghiere

. 1,0-10,0 HPC16-
CP16-HSK-A40-A=60 44324000600 30 60 40 32 28 GERCL6-HP/HPD/GBD  HPC16-DI
CP25-HSK-A40-A=60° 44524000600 A 40 60 - - - - 1,0-16,0 HPC25-
CP25-HSK-A40-A=100 44524001000 100 76 54 32 36 20 GERC25-HP/HPD/GBD  HPC25-DlI

2,0-20,0 HPC32-
~HSK- -A=613 - - - - ! !
CP32-HSK-A40-A=61 44624000610 50 61 45 CERC32-HP/HPD/CBD  HPC32-DI

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 64, 66, chiavi di serraggio pagine 67, 68,

dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di

serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, viti di arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77, tubi refrigerante e chiavi pagina 78

VoS P
ﬁ ¥ :
c . . .
.4.

SYNCHROI|T

Denominazione { Forma: D

Cod. art.

ST16-GB-HSK-A40-A=87 = 52324000870 @ A

28-71i8-9

18.0001/min
oU<lgmm?

=

Profondita di inserimento maschio T :
¢ Pinze di
i serraggio

Capacita di

o stelo o stelo : filettature

GERC16-GBD

Accessori: Chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio portamaschi pagine 72, 73, pulitori per attacchi conici pagina 77, tubi

refrigerante e chiavi pagina 78

1)
2)
3)
4)

LM (Lubrificazione minimale) vedi pagina 5
Versione corta extra senza battuta

mandrino portapinza
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La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione A!' nelle ghiere a pagine 64 e 66

Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun




FAHRION®

o . . PRAZISION
Mandrini portapinze con attacchi HSK,a norma
DIN69893-1/1S012164-1-HSK-A50

N : CER MIN I
—— ; — 1 o [77] [
H Ol e

CENTRO|P - Versione snella per ghiere mini HPCM

Massima | Battuta profondita di
profondita di inserimento

: H Capacita di
Denominazione . art. serraggio / pinze : Ghiere
: : : di serraggio

1,0-7,0 HPC11M-
GERC11-HP/HPD HPC11M-DI

CP11M-HSK-A50-A=130 43225001300 A

Accessori: Ghiere di serraggio pagina 62, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69, 70, viti di arresto
pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77, tubi refrigerante e chiavi pagina 78

A MINI

‘ £ G E R CONICO

o Lmb U<lgmm
— max. 30.000

‘> 1/min
=
H

CENTRO|P - Versione conica per ghiere mini HPCMW

i Massima i Battuta profondita di :

: profondita di | inserimento | Capacita di
inserimento serraggio /

i senza battuta  Tipo U pinze di

: serraggio

Denominazione Cod. art. Ghiere

1,0-7,0
CPCL1M-HSK-A50-A=100 = 43225401000 A 16 100 45 65 34 15 25 8 GERC11-HP/
HPD

HPC11 M-
HPC11M-DI

Accessori: Ghiere di serraggio pagina 62, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69, 70, viti di arresto
pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77, tubi refrigerante e chiavi pagina 78

1 LM (Lubrificazione minimale) vedi pagina 5

2l La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione A!! nelle ghiere a pagina 62

31 Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun
mandrino portapinza
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Mandrini portapinze con attacchi HSK,a norma
DIN69893-1/1S012164-1-HSK-A50

A
E CONICO
R GER E
] =] - U=
H .
RO|P ersione conica per ghiere speciali HP
d d Ba a profondita d
prorondita d a) e 0O apa dd
S— o
Deno azione od. a orma : D A 0 enza ba 3 DO PO Dinze d S
S
CPC16-HSK-A50-A=65 44325400650 : 65 44 32 ! S L0-100 Lo
CPC16-HSK-A50-A=100 = 44325401000 A 24 100 45 77 28 GERC16-HP/
! 38 - HPC16C-DI
CPC16-HSK-A50-A=130 = 44325401300 130 102 36 14 HPD/GBD

Accessori: Ghiere di serraggio pagina 63, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, viti di arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77, tubi refrigerante e chiavi pagina 78

STANDARD

GER E

() | LMY

. ¢

o 11100

Uclgmm
max. 25.000
Vmin

i._%.;

RO|P ersione per ghiere HP
d d Ba a profondita d
profondita d e ento
e ento apacita d
Deno azione 0d. a orma : D A sE bE . DO DO erragglo / pinze d ere
erraggio
CP25-HSK-A50-A=60"> 44525000600 60 37 = = = = ST ek
CP25-HSK-A50-A=70 44525000700 : 40 70 49 35 34 - - GERC25-HP/HPD/GBD  HPC25-DI
CP25-HSK-A50-A=100 44525001000 A 100 75 53 35 20
2,0-20,0 HPC32-
- - -A= 3 - - - - ' !
CP32-HSK-A50-A=70 44625000700 50 70 47 GERG32-HP/HPD/GBD  HPC32-DI

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 64, 66, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, viti di arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77, tubi refrigerante e chiavi pagina 78

1 LM (Lubrificazione minimale) vedi pagina 5

2l La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione A nelle ghiere a pagine 63, 64 e 66

3l Versione corta extra senza battuta

4l Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun
mandrino portapinza
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FAHRION®

PRAZISION
Mandrini portapinze con attacchi HSK,a norma
DIN69893-1/1S012164-1-HSK-A50
. GB
A
A ' ’ ) ._
- o . T[S
il i oU<lgmm?
. O] ler
-l e
RO
Deno azione od. a 0 a D A . . 5 . -‘.'. .: ._ :-:.
3 3-9 0 6 3
ST16-GB-HSK-A50-A=87 52325000870 A 30 87 18 o = ) M3-M12 GERC16-GBD
ST25-GB-HSK-A50-A=92 52525000920 40 92 25 M3-M20 GERC25-GBD

Accessori: Chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio portamaschi pagine 72, 73, pulitori per attacchi conici pagina 77, tubi
refrigerante e chiavi pagina 78

1 LM (Lubrificazione minimale) vedi pagina 5

2l Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun
mandrino portapinza

29



Mandrini portapinze con attacchi HSK,a norma

DIN69893-1/1S012164-1-HSK-A63

CP11M-HSK-A63-A=70

43226000700

CP11M-HSK-A63-A=100

43226001000

CP11M-HSK-A63-A=130

43226001300

CP11IM-HSK-A63-A=160

43226001600

G E R MINI
Lm b G 2,5
Uglgmm max.
‘> 25.000 1/min.?|

i.E:

CP16M-HSK-A63-A=70

43326000700

CP16M-HSK-A63-A=100

43326001000

CP16M-HSK-A63-A=130

43326001300

CP16M-HSK-A63-A=160

43326001600

e ]
d d Ba a profondita
Drorondita d Pt o
= sl apacita d
D . enza ba a PO PO erragglio / pinze d ere
erraneio
70 48 32 15 22 7
e 100 78 36 18 26 12 1,0-7.0  HPCLIM-
130 108 32 15 22 7  GERCII-HP/HPD  HPCLIM-DI
160 138 36 18 26 12
70 46 34 20
o, 100 71 46 30 10-100  HPCL6MS:
130 87 GERC16-HP/HPD/GBD  HPCLOMS-DI
160 97 >2 38

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 62, 63, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, viti di arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77, tubi refrigerante e chiavi pagina 78

I. P fa o)
Deno azione od. a
CPC16-HSK-A63-A=100 44326401000
CPC16-HSK-A63-A=160 44326401600

L 24

100

4,5 75

160

2,5 105

48

- 28

- 35

G CONICO
Lmb G 2,5
UClgmm max.

‘> 25000 1/min

i._%:

dpad dd

erraggio -

p e d

rEEEs

1,0-10,0

i HPC16C-
20 GERCLO-HP/ | oo o

HPD/GBD

Accessori: Ghiere di serraggio pagina 63, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, viti di arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77, tubi refrigerante e chiavi pagina 78

1 LM (Lubrificazione minimale) vedi pagina 5
2l La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione A!! nelle ghiere a pagine 62 e 63
31 Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun

mandrino portapinza
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Mandrini portapinze con attacchi HSK,a norma

DIN69893-1/1S012164-1-HSK-A63

RO|IP ersione pe
Deno azione od. a O
CP16-HSK-A63-A=553 44326000550
CP16-HSK-A63-A=100 44326001000
CP16-HSK-A63-A=130 44326001300
CP16-HSK-A63-A=160 44326001600
CP16-HSK-A63-A=200 44326002000
CP20-HSK-A63-A=60° 44426000600
CP20-HSK-A63-A=100 44426001000
CP25-HSK-A63-A=60° 44526000600
CP25-HSK-A63-A=100 44526001000 A
CP25-HSK-A63-A=130 44526001300
CP25-HSK-A63-A=160 44526001600
CP25-HSK-A63-A=200 44526002000
CP32-HSK-A63-A=70 44626000700
CP32-HSK-A63-A=100 44626001000
CP32-HSK-A63-A=130 44626001300
CP32-HSK-A63-A=160 44626001600
CP40-HSK-A63-A=80° 44726000800
CP40-HSK-A63-A=160 44726001600

FAHRION®

PRAZISION

GER E

STANDARD

LM

25.0001;min

T ‘> oU<1gmmé
= =N
||
H
d d Ba a profond
profond d erime
SfrAE apacita d
2 A enza ba a PO PO sliiatsigllo) /7 [pline @ sl
errasoio
55 32 = - - -
100 71 45 28 31 16 ) e
30 LIV T >0 26 38 L/ GERC16-HP/HPD/GBD = HPC16-DI
160 106 45 28 31 16
200 136
32 60 35 - - 1,0-13,0 HPC20-
100 70 38 31 - - GERC20-HP/HPD/GBD = HPC20-DI
60 37 - -
100 70 55 35 37 24 1.0-16.0 HPC25
40 130 89 60 37 42 12 GERC25-HP/HPD/GBD = HPC25-DI
160 ; 128 60 35 42 24
200 148
70 46 - s - -
50 100 71 57 41 39 26 2,0-20,0 HPC32-
130 101 69 42 41 18 GER(32-HP/HPD/GBD - HPC32-DI
160 129 70 52 60 26
63 80 56 - - B B 3,0-26,0 HPC40-
160 = 130 75 48 GERC40-HP/HPD/GBD  HPC40-DI

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 64, 66, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, viti di arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77, tubi refrigerante e chiavi pagina 78

1)
2)
3)

LM (Lubrificazione minimale) vedi pagina 5
La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione A!' nelle ghiere a pagine 64 e 66
Versione corta extra senza battuta
Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun

mandrino portapinza
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Mandrini portapinze con attacchi HSK,a norma
DIN69893-1/1S012164-1-HSK-A63

CONICO
£ GER |7

.:’ Y &s {
GHW/L%&\ ° LML s,
|\, ' J—“JL ‘> _j/m‘_

CENTRO|P - Versione conica per ghiere speciali HPC

Massima ¢ Battuta profondita di :

profondita di | inserimento . Capacita di
nserimento —————————————— serraggio /
senza battuta | pinze di

i serraggio

Denominazione . art. iForma: D i Ghiere

2,0-20,0
CP32C-HSK-A63-A=753 44626400750 @ A 50 75 4 51 - - - - GERC32-HP/
HPD/GBD

HPC32-
HPC32-DI

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 64, 66, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, pulitori per attacchi conici pagina 77, tubi refrigerante e chiavi pagina 78

A CONICO

. GOZ STANDARD

LM

ol G 2,5
-L 25.0001/min
‘> oU<lgmm?

s
;
1

ek

i Massima ¢ Battuta profondita di :

. profondita di | inserimento . Capacita di
inserimento  ———————————————— serraggio /

i senza battuta | Tipo U pinze di

i serraggio

Denominazione

CPC225DG-HSK-A63- 2,0-25,0 HPC225-
A=853 0400850 | A FM25DGHP = HPC225-DIG

Accessori: Ghiere di serraggio pagina 65, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagina 74, dischi di tenuta
pagina 75, pulitori per attacchi conici pagina 77, tubi refrigerante e chiavi pagina 78

1 LM (Lubrificazione minimale) vedi pagina 5

2l La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione Al nelle ghiere a pagine 64, 65 e 66

3l Versione corta extra senza battuta

4l Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun
mandrino portapinza
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FAHRION®

PRAZISION

Mandrini portapinze con attacchi HSK,a norma
DIN69893-1/1S012164-1-HSK-A63

T coz| [
D e — iﬂ“
ins D S
1l [

Massima | Battuta profondita di

rofondita di i i t
p inserimento Capacita di

Denominazione Cod. art. o serraggio / pinze Ghiere
: : : : di serraggio

HPC432-
HPC432-DIG

4,0-32,0
FM32DG

CP432DG-HSK-A63-A=90°' 48726000900 A

Accessori: Ghiere di serraggio pagina 65, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagina 74, dischi di tenuta
pagina 75, pulitori per attacchi conici pagina 77, tubi refrigerante e chiavi pagina 78

GB
|
Lmt '
18.0001/min
oUglgmme
O] e

|
RO
Profondita d e ento ma 0
apacita d P e d

Deno azione od. a O a D A

o stelo o stelo o stelo o stelo etld S erraggio

8 8-9 0 6 8

ST16-GB-HSK-A63-A=89 52326000890 30 89 : = M3-M12 GERC16-GBD
ST20-GB-HSK-A63-A=90 52426000900 A 32 90 18 2 : = M3-M16 GERC20-GBD
ST25-GB-HSK-A63-A=94 52526000940 40 94 i ! 25 M3-M20 GERC25-GBD
ST32-GB-HSK-A63-A=105 52626001050 50 105 30 M4-M27 GERC32-GBD

Accessori: Chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio portamaschi pagine 72, 73, pulitori per attacchi conici pagina 77, tubi
refrigerante e chiavi pagina 78

1 LM (Lubrificazione minimale) vedi pagina 5

2l La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione Al nelle ghiere a pagina 65
31 Versione corta extra senza battuta

4" Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun
mandrino portapinza
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Mandrini portapinze con attacchi HSK,a norma
DIN 69893-1/1IS012164-1-HSK-A80

STANDARD

s GER E
e
G
o Lm b ,
25.0001/min

‘> oU<1gmm?
_.%._

gE

CENTRO|P - Versione per ghiere HPC

i Massima i Battuta profondita di
: profondita di : inserimento

i inserimento

i senza battuta : Tipo U

Capacita di
i serraggio / pinze di | Ghiere
| serraggio

Denominazione

B 2,0-20,0 HPC32-
CP32-HSK-A80-A=100 44627001000 R 50 100 70 55 48 GERG32-HP/HPD/GBD  HPC32-DI

_ 3,0-26,0 HPC40-
CP40-HSK-A80-A=120 44727001200 63 120 86 54 35 GERC40-HP/HPD/GBD  HPC40-DI

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 64, 66, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, viti di arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77, tubi refrigerante e chiavi pagina 78

1 LM (Lubrificazione minimale) vedi pagina 5

2l La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione A!! nelle ghiere a pagine 64 e 66

31 Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun
mandrino portapinza
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FAHRION®

PRAZISION

Mandrini portapinze con attacchi HSK,a norma

DIN69893-1/1S012164-1-HSK-A100

GER E

STANDARD

LM

¢

25.0001/min
oU<lgmm?

i.E:

RO|P R o P
d d Ba a profond
profondita d e
- Sive apacita d
Deno azione 0d. a D A =zE bE . DO DO erragglo / pinze d ere
erragsio
CP16-HSK-A100-A=100 @ 44328001000 30 100 70 48 58 35 16 1,0-10,0 HPC16-
CP16-HSK-A100-A=160 44328001600 160 130 GERC16-HP/HPD/GBD  HPC16-DlI
CP25-HSK-A100-A=100 44528001000 40 100 71 56 33 40 20 1,0-16,0 HPC25-
CP25-HSK-A100-A=160 44528001600 160 105 68 50 GERC25-HP/HPD/GBD ~ HPC25-DlI
CP32-HSK-A100-A=100 44628001000 100 = 70 59 42 40 % P e
CP32-HSK-A100-A=160 = 44628001600 50 160 99 70 52 GERG32-HP/HPD/GBD  HPC32-DI
CP32-HSK-A100-A=200 @ 44628002000 200 = 150 72 43 54 28
3,0-26,0 HPC40-
- - -A= 3) . - - = ! '
CP40-HSK-A100-A=100%" 44728001000 63 100 = 65 GERC40-HP/HPD/GBD  HPC40-DI

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 64, 66, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, viti di arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77, tubi refrigerante e chiavi pagina 78

Denominazione

CPC225DG-HSK-A100- 2,0-25,0 HPC225-
A=90° i 22400900 >0 90 60 FM25DG-HP HPC225-DIG
CPC432DG-HSK-A100- 4,0-32,0 HPC432-
A=1007 48728401000 63 100 = 69 FM32DG HPC432-DIC

CONICO
G0z SFANED““D

- E

di'l\_l; E
-’[_ 9 L 25.0001/mi
gjji) [

i Massima
profondita di
. inserimento

i senza battuta

Battuta profondita di
inserimento

Capacita di
i serraggio / pinze
i di serraggio

i._%.;

Ghiere

Accessori: Ghiere di serraggio pagina 65, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagina 74, dischi di tenuta
pagina 75, pulitori per attacchi conici pagina 77, tubi refrigerante e chiavi pagina 78

1)
2)
3)
4)

LM (Lubrificazione minimale) vedi pagina 5
La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione Al nelle ghiere a pagine 64, 65 e 66
Versione corta extra senza battuta
Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun

mandrino portapinza
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Mandrini portapinze con attacchi HSK,a norma
DIN69893-1/1S012164-1-HSK-A100

A GB
T
|
_ i _ = , R A Lm b ,
18.0001/min
‘> oU<lgmme
_E.
|
RO
Protondita d e ento ma 0
apacita d P e d
Deno azione od. a 0 a D A
o stelo o stelo o stelo o stelo etiature €rraggio
3 3-9 0 6 3
ST25-GB-HSK-A100-A=101 - 52528001010 40 101 18 3 s 5 M3-M20 GERC25-GBD
ST32-GB-HSK-A100-A=110 = 52628001100 50 110 30 M4-M27 GERC32-GBD

Accessori: Chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio portamaschi pagine 72, 73, pulitori per attacchi conici pagina 77, tubi
refrigerante e chiavi pagina 78

Mandrini portapinze con attacchi HSK,a norma
DIN 69893-5-HSK-E25

B L J G E R MINI
’_\ﬁ_\_\ﬁ. : i&l_
[

Ulgmm
o max. 60.000
1/min#
! !
— =
- E -

CENTRO|P - Versione per ghiere mini HPCM

: Massima i Battuta profondita di
profondita di | inserimento | Capacita di
i inserimento.  —————————————————— serraggio /
. senza battuta . Tipo U : Tipow . pinze di
i H ‘H i serraggio
. max. | min. :

Denominazione Cod. art. Ghiere

1,0-5,0
- - —/A= 3) _ i "
CP8M-HSK-E25-A=35 43142000350 10 16 CErcayp | HPCBM
35 _
1,0-7,0 HPC11M-
CP11M-HSK-E25-A=35% 43242000351 16 25 22 GERC11-HP/
E - - - - HPC11M-DI
HPD
1,0-10,0
CP16M-HSK-E25-A=453 43342000450 22 45 - 30 GERC16-HP/ ﬂﬁggﬁﬁ_m
HPD/GBD

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 62, 63, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, pulitori per attacchi conici pagina 77, tubi refrigerante e chiavi pagina 78

1 LM (Lubrificazione minimale) vedi pagina 5

2l La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione A!! nelle ghiere a pagine 62 e 63

3l Versione corta extra senza battuta

4l Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun
mandrino portapinza
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FAHRION®

. . . PRAZISION
Mandrini portapinze con attacchi HSK,a norma
DIN69893-5-HSK-E32
E cerl [0

7 <
o) u<lgmm

h— max. 50.000
1/min.4

Ne "

: Massima ¢ Battuta profondita di
profondita di inserimento Capacita di
i inserimento  —————————————————— serraggio /
i senza battuta : Tipo U i pinze di

i serraggio

Denominazione Ghiere

1,0-5,0
_HSK-E32-A=502 _ 0-5,
GRGEH-HSK-E32-A=50% 43143000500 10 30 CErca-np | HPCBM
50 - - _
10-7.0 HPC11M-
CPC1IM-HSK-E32-A=50 43243000500 16 31 20 18 GERC11-HP/
E 4,5 HPC11M-DI
HPD
10100 eciems:
CPC16M-HSK-E32-A=55% 43343000550 22 55 40 30 29 - - GERC16-HP/
npo/cep | HPCLONS-DI

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 62, 63, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, viti di arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77, tubi refrigerante e chiavi pagina 78

1} La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione A!! nelle ghiere a pagine 62 e 63

2l Versione corta extra senza battuta

31 Possibile solo battuta interna AS-CP11-U (filettatura M8x1)

4" Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun
mandrino portapinza

37



Mandrini portapinze con attacchi HSK,a norma

DIN69893-5-HSK-E40

I. D fa o)
Deno azione od. a
CPC11M-HSK-E40-A=50 43244000500
CPC11IM-HSK-E40-A=100 43244001000
CPC11M-HSK-E40-A=130 43244001300
CPC11M-HSK-E40-A=160 43244001600
CPC16M-HSK-E40-A=55 43344000550
CPC16M-HSK-E40-A=100 43344001000

A TINI
e GER CONICO
, ! — _ } a mlaji.lg%?m
Q Vmin®
H .
pe aore p
d d Ba a profondita d
prortondita e O dpd ad
5 X erime erraggio -
o enza ba DO DO Dinze d
errasoio
50 31 20 18 - - 10-70 :
100 64 36 26 12 i .
16 GERC11-HP/ HPC11M
130 45 13 HPC11M-DI
265 33 19 23 HPD !
160
55 38 30 20 gy LO-100 o
S22 28 - GERC16-HP/ HPC16MS-DI
100 2,5 66 48 38 HPD/GBD )

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 62, 63, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, viti di arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77, tubi refrigerante e chiavi pagina 78

CENTRO|P - Versione per ghiere HPC

Denominazione

CP25-HSK-E40-A=60?!

Cod. art.

44544000600

Massima
: profondita di

inserimento
senza battuta

Battuta profondita di
inserimento

STANDARD

GER E

U<lgmm
max. 30.000
1/min2!

i.E:

E Capacita di
serraggio / pinze d
. serraggio

Ghiere

1,0-16,0 HPC25-
GERC25-HP/HPD/GBD  HPC25-DI

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 64, 66, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, pulitori per attacchi conici pagina 77, tubi refrigerante e chiavi pagina 78

e 66

2l Versione corta extra senza battuta
31 Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun

mandrino portapinza
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La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione A!! nelle ghiere a pagine 62, 63, 64




FAHRION®

. . . PRAZISION
Mandrini portapinze con attacchi HSK,a norma
DIN69893-5-HSK-E50
B cerl [F0

H —»%4—

NOJ S one cO d per gniere P
d d Ba a prorondita d
prorondita d e e O dapd dd
e ento errasesio
Deno azione 0d. a orma : D A o enza ba 3 DO DO N ere
errageio
CPC11M-HSK-E50-A=60 43245000600 60 37 23 - - 1,0-7.0 HPCT1M-
16 15— GERQLI-HP/ ol o
CPC11M-HSK-E50-A=100 = 43245001000 100 45 50 30 21 10  HPD .
E
CPC16M-HSK-E50-A=60 43345000600 60 39 31 21 1,0-10,0 HPC6MS
22 28 12 GERCL6-HP/ | o) o)
CPCL6M-HSK-E50-A=100 = 43345001000 100 25 72 48 35 HPD/GBD ;

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 62, 63, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, viti di arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77, tubi refrigerante e chiavi pagina 78

STANDARD

GER ﬁ

U<lgmm
max. 30.000
1/min3!

iE:

CENTRO|P - Versione per ghiere HPC

Massima | Battuta profondita di
profondita di inserimento

Capacita di
i serraggio / pinze di ;| Ghiere
! serraggio

inserimento

Denominazione Cod. art. | senza battuta :

1,0-16,0 HPC25-
GERC25-HP/HPD/GBD  HPC25-DI

CP25-HSK-E50-A=70" 44545000700 E

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 64, 66, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, viti di arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77, tubi refrigerante e chiavi pagina 78

La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione A!! nelle ghiere a pagine 62, 63, 64
e 66

2l Possible solo battuta interna AS-CP16-U (filetattura M11x1)

31 Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun
mandrino portapinza
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Mandrini portapinze con attacchi HSK,a norma
DIN69893-5-HSK-E63

A STANDARD
c GER
- 1 W
LA T = =

8 e

CENTRO|P - Versione per ghiere HPC

i Massima i Battuta profondita di
i profondita di  inserimento
inserimento
senza battuta

: Capacita di
i serraggio / pinze d
: serraggio

Denominazione

2,0-20,0 HPC32-

o = -A=702!
CP32-HSK-E63-A=70 44646000700 E GERG32-HP/HPD/GBD  HPC32-DI

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 64, 66, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, pulitori per attacchi conici pagina 77, tubi refrigerante e chiavi pagina 78

Mandrini portapinze con attacchi HSK,a norma
DIN69893-6 -HSK-F50

STANDARD

GER E

Uclgmm
max. 30.000
1/min!

i._E.;

¢ Massima ¢ Battuta profondita di
i profondita di | inserimento
inserimento
senza battuta i Tipo U

Capacita di
¢ serraggio / pinze d
serraggio

Denominazione

1,0-16,0 HPC25-
GERC25-HP/HPD/GBD ~ HPC25-DI

CP25-HSK-F50-A=55°! 44585000550

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 64, 66, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, pulitori per attacchi conici pagina 77

1 La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione Al nelle ghiere a pagine 64 e 66

2l Versione corta extra senza battuta

31 Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun
mandrino portapinza
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FAHRION®

PRAZISION

Mandrini portapinze con attacchi HSK,a norma
DIN69893-6 - HSK-F63

A STANDARD
. GER
1 iﬂ_
=N

G 2,5
30.0001/min
oU<lgmm?

- e

i Massima i Battuta profondita di
: profondita di : inserimento

i inserimento

i senza battuta : Tipo U

Capacita di
i serraggio / pinze di | Ghiere
| serraggio

Denominazione

3 1,0-10,0 HPC16-
CP16-HSK-F63-A=100 44386001000 30 47 30 33 16 GERCL6-HP/HPD/GBD  HPC16-DI
100 70 1,0-16,0 HPC25
CP25-HSK-F63-A=100 44586001000 F 40 52 38 34 20 GERC25-HP/HPD/GBD  HPC25-DI
CP32-HSK-F63-A=652 44686000650 50 65 39 - - - - 2,0-20,0 HPC32-
CP32-HSK-F63-A=100 44686001000 100 70 54 41 36 22 GERC32-HP/HPD/GBD  HPC32-DlI

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 64, 66, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, pulitori per attacchi conici pagina 77

STANDARD

: oy E

Uclgmm
max. 30.000
1/min2!

i._E.;

Massima . Battuta profondita di

rofondita di : inseri
) inserimento Capacita di

Denominazione . art. : : Lo serraggio / pinze
di serraggio

HPC225-
HPC225-DIG

CP225DG-HSK-F63-A=75% 48486000750 = F

FM25DG-HP

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 65, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagina 74, dischi di tenuta
pagina 75, pulitori per attacchi conici pagina 77

1 La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione Al nelle ghiere a pagine 64, 65 e 66

2l Versione corta extra senza battuta

31 Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun
mandrino portapinza
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Mandrini portapinze con attacchi poligonale
ISO26623-1-C3 (AD)

MINI

GER E

U<lgmm
max. 25.000
1/min#

iE:

CENTRO|P - Versione snella per ghiere mini HPCM

ESSINE . Battuta profondita di
. profondita di : inserimento

Capacita di
i serraggio / pinze di | Ghiere
: serraggio :

i inserimento  : :
i senza battuta | Tipo U : Tipo W

Liomin.

Denominazione Cod. art. gForma D Al

1,0-10,0 HPC16MS-
GERC16-HP/HPD/GBD = HPC16MS-DI

CP16M-C3-A=452) 43353000450 AD 22 45

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 62, 63, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, pulitori per attacchi conici pagina 77

STANDARD

GER E

U<lgmm
- 0 max. 25.000
1/min#

iE:

il

CENTRO|P - Versione per ghiere HPC

i Massima i Battuta profondita di
i profondita di | inserimento
inserimento  :
senza battuta ; Tipo U

- Capacita di
Denominazione i Cod. art. iForma: D i AY serraggio / pinze di i Ghiere
: : : : serraggio :

NEF

1,0-13,0 HPC20-

-C3-A=452)
S GERC20-HP/HPD/GBD  HPC20-DlI

44453000450 @ AD 32 45 36 S S S

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 64, 66, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, pulitori per attacchi conici pagina 77

11 La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione A*! nelle ghiere a pagine 63, 64 e 66
2l Versione corta extra senza battuta

31 Con il filetto M12x1,5, cosi come stabilito dalle norme 1SO 26613-1, gli utensili con gambo fino a 10 mm di diametro possono essere inseriti nell'interfaccia (3 ad una
profondita maggiore di quella indicata alla lettera "E".

Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun
mandrino portapinza

4
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FAHRION®

PRAZISION

Mandrini portapinze con attacchi poligonale
ISO26623-1-C4 (AD)

STANDARD
= GER E

max. 25.000
1/min.4

— =
G

CENTRO|P - Versione per ghiere HPC

Massima | Battuta profondita di :
. profondita di : inserimento ita di
- : : i inserimento  —m™WM—™M———————————— Capao.a - .
Denominazione ¢ Cod. art. " senza battuta : Tipo U i serraggio / pinze di | Ghiere
: : ; | serraggio
E3) :
- 1,0-10,0 HPC16-
CP16-C4-A=55 44354000550 30 s a7 38 29 GERC16-HP/HPD/GBD ~ HPC16-DlI
1,0-13,0 HPC20-
-C4-A=552) - - - - ' '
CP20-C4-A=55 44454000550  AD 32 44 GERC20-HP/HPD/GBD  HPC20-DI
2,0-20,0 HPC32-
~C4-A=542) - - - - ' '
CP32-C4-A=54 44654000540 50 54 50 GERC32-HP/HPD/GBD  HPC32-DI

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 64, 66, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, viti di arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77

11 La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione A'! nelle ghiere a pagine 64 e 66
2l Versione corta extra senza battuta

31 Con il filetto M14x1,5, cosi come stabilito dalle norme 1SO 26613-1, gli utensili con gambo fino a 12 mm di diametro possono essere inseriti nell'interfaccia C4 ad una
profondita maggiore di quella indicata alla lettera “E"

Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun
mandrino portapinza

4
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Mandrini portapinze con attacchi poligonale
ISO26623-1-C5 (AD)

MINI

s

Uclgmm
max. 25.000
Vmin

i._%.;

T GER

CENTRO|P - Versione snella per ghiere mini HPCM

| Battuta profondita di
inserimento

i Massima

© profondita di
inserimento
senza battuta

§ Capacita di
serraggio / pinze di
serraggio

Denominazione Cod. art. %Forma D Al Ghiere

; =l

HPC16MS-
HPC16MS-DI

1,0-10,0

CP16M-C5-A=100 GERC16-HP/HPD/GBD

- 43355001000 @ AD 22 100

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 62, 63, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, viti di arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77

A STANDARD
E GER
f ” e
A u<lgmm
- max. 25.000
. 1/min.4

i.E:

l. p o one pe ) are )
d d Ba a profondita d
profondita d e ento
o ento apacita d
Deno azione 0d. a orma : D A s b < DO 56 erraggio / pinze d ere
errassio
CP16-C5-A=60 44355000600 30 60 47 38 29 - - 1,0-10,0 HPC16-
CP16-C5-A=100 44355001000 100 87 51 37 29 GERC16-HP/HPD/GBD  HPC16-DlI
1,0-16,0 HPC25-
-C5-A=602) - - - - ! !
CP25-C5-A=60 44555000600 AD 40 ” 48 GERC25-HP/HPD/CGBD  HPC25-DI
2,0-20,0 HPC32-
~C5-A=602 - - - - U U
CP32-C5-A=60 44655000600 50 49 CERC32-HP/HPD/CBD  HPC32-DI

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 64, 66, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, viti di arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77

1 La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione A nelle ghiere a pagine 63, 64 e 66
2l Versione corta extra senza battuta

31 Con il filetto M16x1,5, cosi come stabilito dalle norme 1SO 26613-1, gli utensili con gambo fino a 14 mm di diametro possono essere inseriti nell'interfaccia C5 ad una
profondita maggiore di quella indicata alla lettera “E"

Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun
mandrino portapinza

4
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Mandrini portapinze con attacchi poligonale
ISO26623-1-C6 (AD)

AD

RO|IP o
Deno azione 0d. a

CP16-C6-A=60% 44356000600
CP16-C6-A=100 44356001000
CP20-C6-A=60% 44456000600
CP20-C6-A=100 44456001000
CP25-C6-A=60? 44556000600
CP25-C6-A=100 44556001000
CP25-C6-A=130 44556001300
CP25-C6-A=160 44556001600
CP32-C6-A=60? 44656000600
CP32-C6-A=100 44656001000
CP32-C6-A=130 44656001300
CP40-C6-A=65% 44756000650
CP40-C6-A=100 44756001000

il

FAHRION®

GER E

PRAZISION

STANDARD

25.0001/min
oU<lgmm?

i.E:

prorond a o 0
o o dpd dd
b A - ba po PO SrEIZEo) / [PlinAs @ sl
orTaseio
o 60 44 - - - g 1,0-10,0 HPC16-
100 83 53 29 39 25  GERCL6-HPHPD/GBD HPC16-DI
,, 60 44 - - 1,0-13,0 HPC20-
100 84 59 33 - : GERC20-HP/HPD/GBD  HPC20-DI
60 38 - -
4o oo 78 62 36 45 1,0-16,0 - HPC25-
130 99 30 GERC25-HPHPD/GBD HPC25-DI
70 34 50
160 118
60 4 42 _ - . - 2,0-20,0 HPC32
;00 100 79 63 45 45 35 GERG2-HPHPD/GBD HPC32-DI
130 99 65 53
s 65 5l - - ] ] 3,0-26,0 HPC40-
100 86 46 50 GERC40-HP/HPD/GBD  HPC40-DI

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 64, 66, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, viti di arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77

1)
2)
3)

4

La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione A'! nelle ghiere a pagine 64 e 66
Versione corta extra senza battuta
Con il filetto M20x2, cosi come stabilito dalle norme 1SO 26613-1, gli utensili con gambo fino a 18 mm di diametro possono essere inseriti nell'interfaccia C6 ad una
profondita maggiore di quella indicata alla lettera “E"
Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun

mandrino portapinza
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Mandrini portapinze con attacchi poligonale
1SO26623-1-C8 (AD)

§ 3 STANDARD
| " GER ﬁ
77777 k/“‘_ﬂm\
i *\r_srﬂm/ 25[,]00101}min
ouglgmm?
- _E.

CENTRO|P - Versione per ghiere HPC

Massima | Battuta profondita di
profondita di i inserimento
inserimento

senza battuta

Capacita di
Denominazione . art. iForma: D i AY serraggio / pinze di : Ghiere
: : : serraggio :

E?

I 1,0-16,0 HPC25-
CP25-C8-A=100 44558001000 40 7742 62 35 oo et
AD 100 86 2,0-20,0 HPC32
CP32-C8-A=100 44658001000 50 63 |4l 45 27 o e HPCRODI

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 64, 66, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, viti di arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77

1) La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione A'! nelle ghiere a pagine 64 e 66
2l Con il filetto M20x2, cosi come stabilito dalle norme ISO 26613-1, gli utensili con gambo fino a 18 mm di diametro possono essere inseriti nell'interfaccia C8 ad una
profondita maggiore di quella indicata alla lettera “E"

Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun
mandrino portapinza

3

46 FAHRION || Sistemi portautensili



FAHRION®

o . . PRAZISION
Mandrini portapinze con coni MAS/BT,a norma
JIS B 6339 (DIN ISO 7388-2)-MAS/BT30 (AD)
‘ N : GER MINI

H i’E:

CENTRO|P - Versione snella per ghiere mini HPCM

Denominazione

Forma% D

WESSINE]

profondita di
nserimento

| Battuta profondita di
i inserimento

Capacita di
serraggio / pinze
di serraggio

Ghiere

. 1,0-5,0
CP8M-BT30-A=75 43163000750 o 10 75 75 GERC8-HP HPC8M
CP11IM-BT30-A=50 43263000500 16 50 68 32 18 22 12 1,0-7,0 HPC11M-
CP11M-BT30-A=100 43263001000 100 36 26 GERC11-HP/HPD HPCL1IM-DI

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 62, 63, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69, 70, viti di

arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77, tiranti pagine 80, 81

Deno azione od. a orma D
CPC11M-BT30-A=130 43263001300 AD 16
CPC11M-BT30-A=160 43263001600

130

130

160

160

1,0-7,0

29 19 19 13 Grral-wpmeD

§ GER

MINI
CONICO

Ulgmm
max. 25.000
1/min2'

HPC11Me

~ HPCL1IM-DI

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 62, 63, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69, 70, viti di

arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77, tiranti pagine 80, 81

1 La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione A!l nelle ghiere a pagina 62
2l Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun

mandrino portapinza
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Mandrini portapinze con coni MAS/BT,a norma
JIS B 6339 (DIN ISO 7388-2)-MAS/BT30 (AD)

STANDARD

GER E

25.0001/min
oU<lgmm?

i.E:

SRR T RN ——
d d Ba a profondita d
Drorondita d fa Pt 0
= = apacita d
Deno azione 0d. a O D A = 55 DO DO erragglo / pinze d ere
erraseio

CP16-BT30-A=50 44363000500 50 73 44 28
CP16-BT30-A=60 44363000600 60 82
CP16-BT30-A=75 44363000750 75 97
CP16-BT30-A=90 44363000900 30 90 100 4l 31 g9 1O-100 | HpCl6-

‘ 29 - GERC16-HP/HPD/GBD HPC16-DI
CP16-BT30-A=100 44363001000 100 110
CP16-BT30-A=105 44363001050 105 115 45
CP16-BT30-A=120 44363001200 120 130
CP20-BT30-A=60 44463000600 60
CP20-BT30-A=75 44463000750 ‘ 75 5 o130 I
CP20-BT30-A=90 44463000900 32 90 80 44 33 - | CERGOHPHPDIGED | HPC20.DI
CP20-BT30-A=105 44463001050 105 95
CP20-BT30-A=120 44463001200 120 110
CP25-BT30-A=60 44563000600 0 54 -
CP25-BT30-A=75 44563000750 w0 5 56 4. 39 .. 10-160 HPC25-
CP25-BT30-A=90 44563000900 90 87 o 45 GERC25-HP/HPD/GBD  HPC25-DI
CP25-BT30-A=120 44563001200 120 115
CP32-BT30-A=60 44663000600 60 69 45
CP32-BT30-A=75 44663000750 o 75 84 55 L ) 2,0-20,0 HPC32-
CP32-BT30-A=90 44663000900 90 94 6o GERC32-HP/HPD/GBD  HPC32-DI
CP32-BT30-A=105 44663001050 105 110

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 64, 66, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, viti di arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77, tiranti pagine 80, 81

1 La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione A!l nelle ghiere a pagina 64 e 66
2l Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun

mandrino portapinza
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Mandrini portapinze con coni MAS/BT,a norma
JIS B 6339 (DIN ISO 7388-2)-MAS/BT40 (AD|AD/B)

RO|P ersio
Deno azione 0d. a

CP11M-BTB40-A=75 43264000750
CP11MWM-BTB40-A=100 43264001000
CP11M-BTB40-A=120 43264001200
CP11M-BTB40-A=160 43264001600
CP16M-BTB40-A=75 43364000750
CP16M-BTB40-A=90 43364000900
CP16M-BTB40-A=120 43364001200
CP16M-BTB40-A=150 43364001500

AD/B

FAHRION®

PRAZISION
MINI
GER E
‘ A
j\_/—t o
{\\Lﬂbf = - i
i i’E:
De fa D
d d Ba a protondita
profondita d e o
= anto apacita d
D . enza Da a PO PO Sliratllon 7 [p £ sl
errassio
75 85 30 15 21 8 ‘
16 100 = 110 36 18 26 12 1,0-7,0 - HPC11Mm-
120 130 30 15 21 8 GERC11-HP/HPD HPC11M-DI
160 170 36 18 26 12
75 100
90 115 1,0-10,0 ~ HPC16MS.
22 120 145 49 27 32 16 GERC16-HP/HPD/GBD  HPCL6MS-DI
150 175

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 62, 63, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, viti di arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77, tiranti pagine 80, 81

l. ) fa) o)
Deno azione 0d. a
CPC16-BTB40-A=100 44364401000
CPC16-BTB40-A=160 44364401600

AD/B

24

e e O
A L e d Dd d
100 110
4,5
160 170

48

- 28

- 35

CONICO
GER E
25.0001/min
oUcigmm?
apacita d
erragsio -
pinze d
errassio
1,0-10,0 HPC16C

- 20 GERC16-HP/

HPD/GBD

HPC16C-DI

Accessori: Ghiere di serraggio pagina 63, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, viti di arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77, tiranti pagine 80, 81

1 La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione A!! nelle ghiere a pagine 62 e 63
2l Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun

mandrino portapinza
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Mandrini portapinze con coni MAS/BT,a norma
JIS B 6339 (DIN 1SO 7388-2)-MAS/BT40 (AD)

STANDARD

GER E

'
25.0001/min
oU<lgmm?

—.%4—
H

\\_/\
7

RO|P ersione per shiere HP
d d Ba a profondita d
profondita d e ento
- - apacita d

Deno azione 0d. a O D A = 55 . DO DO erragglo / pinze d ere

erraggio
CP16-BT40-A=75 44365000750 75 110
CP16-BT40-A=90 44365000900 90 125
CP16-BT40-A=105 44365001050 105 140
CP16-BT40-A=120 44365001200 30 120 155 52 39 38 29 1,0-10,0 HPC16:

GERC16-HP/HPD/GBD = HPC16-DlI
CP16-BT40-A=150 44365001500 150 170
CP16-BT40-A=165 44365001650 165 195
CP16-BT40-A=200 44365002000 200 = 230
CP20-BT40-A=75 44465000750 75 76
CP20-BT40-A=90 44465000900 90 53 40 10-13.0 HPC20-
CP20-BT40-A=105 44465001050 32 105 90 - - G’ERC201HP/HPD/GBD HPC20-DI
CP20-BT40-A=120 44465001200 120 105 44 33
CP20-BT40-A=165 44465001650 165 150
CP25-BT40-A=60 44565000600 60 75 58 40
CP25-BT40-A=75 44565000750 75 90
CP25-BT40-A=90 44565000900 = AD 90
CP25-BT40-A=105 44565001050 40 105 100 al 36 1,0-16,0 HPC25-
CP25-BT40-A=120 44565001200 120 64 46 GERC25-HP/HPD/GBD  HPC25-DlI
CP25-BT40-A=150 44565001500 150 110
CP25-BT40-A=165 44565001650 165 120
CP25-BT40-A=200 44565002000 200 = 155
CP32-BT40-A=60 44665000600 60 90
CP32-BT40-A=75 44665000750 75
CP32-BT40-A=90 44665000900 90 100 2.0-20.0 HPC32
CP32-BT40-A=105 44665001050 50 105 72 41 55 41 G’ERC321HP/HPD/GBD HPC32-DI
CP32-BT40-A=120 44665001200 120
CP32-BT40-A=150 44665001500 150 110
CP32-BT40-A=165 44665001650 165 135
CP40-BT40-A=75 44765000750 63 75 95 58 48 B B 3,0-26,0 HPC40-
CP40-BT40-A=105 44765001050 105 125 65 GERC40-HP/HPD/GBD = HPC40-DlI

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 64, 66, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, viti di arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77, tiranti pagine 80, 81

1 La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione A!l nelle ghiere a pagine 64 e 66
2l Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun

mandrino portapinza
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FAHRION®

PRAZISION

Mandrini portapinze con coni MAS/BT,a norma

JIS B 6339 (DIN ISO 7388-2)-MAS/BT40 (AD/B)
= GOz SANEDARD
/%\

=il .
il
A -E—**

CENTRO|P - Versione per ghiere HPC

Massima | Battuta profondita di

rofondita di i i t
p inserimento Capacita di

Denominazione Cod. art. Forma% D o serraggio / pinze Ghiere
: : : : di serraggio

2,0-25,0 HPC225-

CP225DG-BTB40-A=48 48464000480 AD/B 50 FM25DG-HP HPC225-DIC

Accessori: Ghiere di serraggio pagina 65, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagina 74, dischi di tenuta
pagina 75, viti di arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77, tiranti pagine 80, 81

\q
E — o 2
GB | [
B
RO
Profondita d e ento ma 0
apacita d P e d
Deno azione od. a O a D A
o stelo o stelo o stelo o stelo etta e erraggio
8 8-9 0-16 8
ST16-GB-BTB40-A=84 52364000840 30 84 : = M3-M12 GERC16-GBD
ST25-GB-BTB40-A=89 52564000890 = AD/B 40 89 18 22 : M3-M20 GERC25-GBD
ST32-GB-BTB40-A=110 52664001100 50 110 30 M4-M27 GERC32-GBD

Accessori: Chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio portamaschi pagine 72, 73, pulitori per attacchi conici pagina 77, tiranti
pagine 80, 81

1 La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione Al nelle ghiere a pagina 65

2l Dimensione E della profondita di inserimento per gli steli degli utensili < 20 mm e dimensione F per steli degli utensili > 20 mm.

31 Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun
mandrino portapinza
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Mandrini portapinze con coni MAS/BT,a norma
JIS B 6339 (DIN ISO 7388-2)-MAS/BTs0 (AD|AD/B)

RO|IP ersione pe
Deno azione od. a O
CP16-BT50-A=105 44367001050
CP16-BT50-A=135 44367001350
CP25-BT50-A=105 44567001050
CP25-BT50-A=135 44567001350
CP25-BT50-A=165 44567001650
CP32-BT50-A=75 44667000750 AD
CP32-BT50-A=105 44667001050
CP32-BT50-A=135 44667001350
CP32-BT50-A=165 44667001650
CP40-BT50-A=75 44767000750
CP40-BT50-A=105 44767001050

. G E R STANDARD
T/J_\q G iEI-
—— . S

J —

a a Ba a profondita d
profondita d erimento
arimento apacita d
D . enza ba 3 PO DO €rragelo / pinze d ere
errassio
105 105 = 5
30 43 29 B B 1,0-10,0 HPC16
135 135 GERC16-HP/HPD/GBD = HPC16-DI
05 | 105 1,0-16,0 HPC25
: 40 135 135 64 39 46 35 GERC25-HP/HPD/GBD . HPC25-DI
165 165
75 100
105 110 2,0-20,0 - HPC32-
>0 135 115 70 45 >2 4l GERC32-HP/HPD/GBD - HPC32-DI
165 125
7 - .
63 5 95 51 47 B B 3,0-26,0 HPC40
105 125 GERC40-HP/HPD/GBD = HPC40-DI

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 64, 66, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, viti di arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77, tiranti pagine 80, 81

Denominazione

ST32-GB-BTB50-A=120

SYNCHROI|T

Cod. art.

52666001200

AD/B

50

120

Profondita di inserimento maschio T

éastelo :
£28-71:8-9

G 6,3
12.0001/min
oU<1gmm?

=

GB

Pinze di
i serraggio

Capacita di

o stelo  filettature

18 22 25 30 M4-M27 GERC32-GBD

Accessori: Chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio portamaschi pagine 72, 73, pulitori per attacchi conici pagina 77, tiranti

pagine 80, 81

1 La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione A!l nelle ghiere a pagine 64 e 66
2l Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun

mandrino portapinza
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FAHRION®

PRAZISION

Mandrini portapinze con coni MAS/BTP,a norma
JIS B 6339 (DIN I1SO 7388-2)-MAS/BTP30 (AD) con doppio contatto

MINI

A GER E
G

/

[

_ _ _ [ U<lgmm
o max. 25.000

CP11M-BTP30-A=60

I.I fa) o) e pe fo] arp D
profondita d
e ento
0d. d o) d D A
enza ba
43263360600 60 70

— : S

CP11M-BTP30-A=90

43263360900 = AD 16 90 100

32 19 22 19

CP11M-BTP30-A=105 43263361050 105 115

1/min?!

e ento
apacita d
PO PO e O/P £4@ Slie
erra o)
- 1,0-7,0 - HPC11M-

-~ GERC11-HP/HPD = HPC11M-DI

Accessori: Ghiere di serraggio pagina 62, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69, 70, dischi di
tenuta pagina 75, viti di arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77, tiranti pagine 80, 81

1 La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione A!! nelle ghiere a pagina 62
2l Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun
mandrino portapinza
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Mandrini portapinze con coni MAS/BTP,a norma
JIS B 6339 (DIN I1SO 7388-2)-MAS/BTP30 (AD) con doppio contatto

STANDARD

GER E

)

RO|IP ersione pe
Deno azione od. a O
CP16-BTP30-A=60 44363360600
CP16-BTP30-A=75 44363360750
CP16-BTP30-A=90 44363360900
CP16-BTP30-A=105 44363361050
CP16-BTP30-A=120 44363361200
CP20-BTP30-A=60 44463360600
CP20-BTP30-A=75 44463360750
CP20-BTP30-A=90 44463360900
CP20-BTP30-A=105 44463361050 AD
CP20-BTP30-A=120 44463361200
CP25-BTP30-A=60 44563360600
CP25-BTP30-A=75 44563360750
CP25-BTP30-A=90 44563360900
CP25-BTP30-A=120 44563361200
CP32-BTP30-A=60 44663360600
CP32-BTP30-A=75 44663360750
CP32-BTP30-A=90 44663360900
CP32-BTP30-A=105 44663361050

G 2,5
25.0001/min
oU<lgmm?

i.E:

d d bd d prorondlita
prorond fa o 0
= = dpacita d
D A = 3 ba DO DO e degeio D ed SES
orraseio
60 82
LN - a1 ) 1,0-100  HPC16
30 90 100 29 29 GERC16-HP/HPD/GBD HPC16-DI
105 115 45 35
120 130
60
65
> 1,0-13,0 HPC20
32 .9 80 44 33 - ) GERC20-HP/HPD/GBD  HPC20-DI
105 = 95
120 110
60 54 -
75 7 56 39 1,0-16,0 HPC25
40 35 35 i
90 87 GERC25-HP/HPD/GBD ~ HPC25-DI
62 45
120 115
60 = 69 45
5o 75 84 55 i 2,0-20,0 HPC32-
90 94 60 GERC32-HP/HPD/GBD ~ HPC32-DI
105 110

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 64, 66, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, viti di arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77, tiranti pagine 80, 81

1 La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione A!l nelle ghiere a pagina 64 e 66
2l Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun

mandrino portapinza
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FAHRION®

PRAZISION

Mandrini portapinze con coni MAS/BTP,a norma
JIS B 6339 (DIN ISO 7388-2)-MAS/BTP40 (AD) con doppio contatto

= GER |1
G i
[
—

25.0001/min
oU<lgmm?

i.E:

F A

I. p P one pe o) are p
= d Ba a profondita d
profondita d e ento

- Srive apacita d

Deno azione 0d. a orma : D A =727 b . DO DO erragglo / pinze d ere
erraggio

CP11M-BTP40-A=90 43265360900 ) 90 100 i i i i i
CP11M-BTP40-A=105 43265361050 e 105 115 35 19 25 19  L0O-7.0 - HPCLIM:
CP11M-BTP40-A=120 43265361200 AD 120 130 : : : : GERC11-HP/HPD - HPC11M-DI
CP11M-BTP40-A=165 43265361650 165 175
CP16M-BTP40-A=90 43365360900 5, 90 145 4 29 31 29 LO-100 - HPC16MS:
CP16M-BTP40-A=120 43365361200 120 175 GERC16-HP/HPD/GBD  HPC16MS-DI

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 62, 63, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagina 69 - 71, pinze di
serraggio portamschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, viti di arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77, tiranti pagine 80, 81

1 La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione A!! nelle ghiere a pagine 62 e 63
2l Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun
mandrino portapinza

55



Mandrini portapinze con coni MAS/BTP,a norma
JIS B 6339 (DIN ISO 7388-2)-MAS/BTP40 (AD) con doppio contatto

- CER STANDARD
= -
e
A, - b

RO|P ersione per shiere HP
d d Ba a profondita d
profondita d e ento
- - apacita d

Deno azione 0d. a O D A = 55 . DO DO erragglo / pinze d ere

erraggio
CP16-BTP40-A=75 44365360750 75 110
CP16-BTP40-A=90 44365360900 90 125
CP16-BTP40-A=105 44365361050 105 140
CP16-BTP40-A=120 44365361200 30 120 155 52 39 38 29 1,0-10,0 HPC16:

GERC16-HP/HPD/GBD = HPC16-DlI
CP16-BTP40-A=150 44365361500 150 170
CP16-BTP40-A=165 44365361650 165 195
CP16-BTP40-A=200 44365362000 200 = 230
CP20-BTP40-A=75 44465360750 75 76
CP20-BTP40-A=90 44465360900 90 53 40 10-13.0 HPC20-
CP20-BTP40-A=105 44465361050 32 105 90 - - G’ERC201HP/HPD/GBD HPC20-DI
CP20-BTP40-A=120 44465361200 120 105 44 33
CP20-BTP40-A=165 44465361650 165 150
CP25-BTP40-A=60 44565360600 60 75 58 40
CP25-BTP40-A=75 44565360750 ~ AD 75 90
CP25-BTP40-A=90 44565360900 90
CP25-BTP40-A=105 44565361050 40 105 100 41 36 1,0-16,0 HPC25-
CP25-BTP40-A=120 44565361200 120 64 46 GERC25-HP/HPD/GBD ~ HPC25-DI
CP25-BTP40-A=150 44565361500 150 110
CP25-BTP40-A=165 44565361650 165 120
CP25-BTP40-A=200 44565362000 200 = 160 77 42 62 35
CP32-BTP40-A=60 44665360600 60 90
CP32-BTP40-A=75 44665360750 75
CP32-BTP40-A=90 44665360900 90 100 2.0-20.0 e
CP32-BTP40-A=105 44665361050 50 105 72 41 55 41 G’ERC321HP/HPD/GBD HPC32-DI
CP32-BTP40-A=120 44665361200 120
CP32-BTP40-A=150 44665361500 150 110
CP32-BTP40-A=165 44665361650 165 135

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 64, 66, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, viti di arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77, tiranti pagine 80, 81

1 La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione A!l nelle ghiere a pagine 64 e 66
2l Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun
mandrino portapinza
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FAHRION®

o . . PRAZISION
Mandrini portapinze con coni CAT,a norma
ASME B5.50-2009/2015 - CAT40 (AD)
jJL A GER MINT
— e = I -

i.E:

CENTRO|P- Versione snella per ghiere mini HPCM

Massima | Battuta profondita di :
: profondita di : inserimento i Capacita di
- inserimento  —————————————— serraggio / :
Denominazione Cod. art. Formag D . senza battuta = Tipo U : Tipo W I — Ghiere

i serraggio

CP11M-CAT40-A=4"2 43274001026 1,0-7.0 HPC11Me
AD 16 30 19 20 10 GERCLL-HP/ o0 o o
CP11M-CAT40-A=5"2) 43274001280 5" 150 HPD

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 62, 63, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69, 70, viti di
arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77

| mandrini CAT40 sono prodotti secondo lo standard ASME B5.50-2009 / 2015, potrebbero esserci interferenze con il cambio utensile su macchine realizzate
con standard precedenti.
Si prega di verificare i requisiti della macchina prima di ordinare.

CONICO

: O - GERi‘&

'
25.0001/min
oU<lgmm®

RO|P ersione conica per ghiere speciali HP
d d Ba a protondita d
prorondita d e e O dpd dd
e ento errassio
Deno azione 0d. a o) a D A o enza ba 3 DO DO 5 e ere
-
CPC16-CAT40-A=4"2) 44374401026 4" 45 130 1,0-100 \oeqec.
AD 24 45 29 30 18  GERCL6-HP/ o /o
CPC16-CAT40-A=6"2 44374401534 6" 25 180 HPD/GBD i

Accessori: Ghiere di serraggio pagina 63, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, viti di arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77

| mandrini CAT40 sono prodotti secondo lo standard ASME B5.50-2009 / 2015, potrebbero esserci interferenze con il cambio utensile su macchine realizzate
con standard precedenti.
Si prega di verificare i requisiti della macchina prima di ordinare.

1 La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione Al nelle ghiere a pagine 62 e 63

2l CAT40 viene fornito secondo ASME B5.50 col filetto 5/8"-11 e CAT50 con UNC 1"-8

31 Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun
mandrino portapinza
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Mandrini portapinze con coni CAT,a norma
ASME B5.50-2009/2015 - CAT40 (AD)

A STANDARD
M : GER .
S sy
Pr) 25[.]00101;min
Y ou<igmm?

i.E:

I. D fa) o) e pe fo] arp P
d d Ba a profondita d
Drorondita d e e O dpd ad
e e O fa) agg10
Deno azione od. a orma D A enza ba 5 DO DO 5 o d ere
EErl
CP16-CAT40-A=2,5"2 44374000645 2,5" 90 1,0-10,0 —
CP16-CAT40-A=4"2 44374001026 30 4" 130 45 28 32 19 | GERC16-HP/
HPC16-DI
CP16-CAT40-A=5"2 44374001280 5" 140 HPD/GBD
CP20-CAT40-A=3"2 44474000772 3" 63 45 1,0-13,0 HPC20-
32 33 - - GERC20-HP/ | o0 00,
CP20-CAT40-A=4"2 44474001026 4" 88 50 HPD/GBD
CP25-CAT40-A=3"2) 44574000772 3" 1,0-16,0 HPC25-
AD 40 86 62 38 50 | 25 | GERC25-HP/ | OO
CP25-CAT40-A=4"2) 44574001026 4" HPD/GBD )
CP32-CAT40-A=3"2 44674000772 3" 86 60 43 2,0-20,0 HPC32
CP32-CAT40-A=4"2 44674001026 50 4" 95 41 26 | GERC32-HP/
62 45 HPC32-DI
CP32-CAT40-A=6"2 44674001534 6" 135 HPD/GBD
Sl HPC40-
CP40-CAT40-A=4"2) 44774001026 63 4" 90 51 47 - - GERCAO-HP/ |\ 0 b
HPD/GBD

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 64, 66, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, viti di arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77

| mandrini CAT40 sono prodotti secondo lo standard ASME B5.50-2009 / 2015, potrebbero esserci interferenze con il cambio utensile su macchine realizzate
con standard precedenti.
Si prega di verificare i requisiti della macchina prima di ordinare.

1) La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione A!) nelle ghiere a pagine 64 e 66

2/ CAT40 viene fornito secondo ANSIB5.50 col filetto 5/8"-11 e CAT50 con UNC 1“-8

3) prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun
mandrino portapinza
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Mandrini portapinze con coni CAT,a norma
ASME B5.50-2009/2015 - CAT50 (AD)

ROIP - Versione pe
Deno azione 0d. a O
CP16-CAT50-A=4"2 44376001026
CP16-CAT50-A=6"2 44376001534
CP20-CAT50-A=4"2 44476001026
CP20-CAT50-A=6"2 44476001534
CP25-CAT50-A=4"2 44576001026
CP25-CAT50-A=6"2 44576001534 AP
CP32-CAT50-A=4"2 44676001026
CP32-CAT50-A=6"2 44676001534
CP40-CAT50-A=4"2 44776001026
CP40-CAT50-A=6"2 44776001534

FAHRION®

PRAZISION
STANDARD
GER E
25.0001/min
oU<lgmm?

i.E:

prorond e e dpd dd
€ € erraggio
D 2 enza ba a PO DO SlimE @ ere
errageio
4" 130 1,0-10,0 .
30 50 30 35 19 GERC16-HP/ EESZ—DI
6" 170 HPD/GBD
4" 130 1,0-13,0 .
32 47 32 - - GERC20-HP/ :Egg—Dl
6" 180 HPD/GBD
4" 130 1,0-16,0 .
40 58 38 49 25 GERC25-HP/ EEE;:—DI
6" 180 HPD/GBD
4" 130 2,0-20,0 .
50 63 41 48 27 GERC32-HP/ :EE;?—DI
6" 180 HPD/GBD
4" 58 3,0-26,0 .
63 90 47 - - GERC40-HP/ EEEZ&DI
6" 62 HPD/GBD

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 64, 66, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di

serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, viti di arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77

| mandrini CAT50 sono prodotti secondo lo standard ASME B5.50-2009 / 2015, potrebbero esserci interferenze con il cambio utensile su macchine realizzate

con standard precedenti.
Si prega di verificare i requisiti della macchina prima di ordinare.

1) La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione Al) nelle ghiere a pagine 64 e 66

2 CAT50 viene fornito secondo ANSIB5.50 col filetto 1"-8 UNC

3) Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun

mandrino portapinza
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Mandrini portapinze con stelo cilindrico (AD)

G
——) . - : f CER
: e
L1 L2
I. D D o) e pe oro p
d d Ba a profondita
profond e ento 3pacita d
e e erraegeio
Deno azione od. a D =23 [5E DO DO 5 o d ere
errassio
CP8M-Z10-L=150 42110001500 138 1,0-5,0
10 10 ——-— 12 16 - - - - i ! - HPC8M
CP8M-Z10-L=200 42110002000 188 GERC8-HP
CP11M-Z16-L=150 42216001500 133 1,0-7,0 HPC11Me
216 17 36 18 26 12 = GERCl1-HP/ HPC11M-DI
CP11M-Z16-L=200 42216002000 16 183 HPD :
68
CP16M-Z16-L=150 42316001500 -
i 117 : ; i i L U HPCL6MS.
CP16M-220-L=150 42320001500 22 33 48 28 35 16 GERC16-HP/
20 i i i : : - HPC16MS-DI
CP16M-Z20-L=200 42320002000 167 HPD/GBD

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 62, 63, chiavi di serraggio pagine 67, 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di serraggio portamaschi pagine 72,
73, dischi di tenuta pagina 75, viti di arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77

RO 0 oD 3 B

Deno dazione 0d. a D A
ST16-GB-Z20-A=58 52304000580 - 20 8
ST16-GB-Z25-A=58 52305000580 = 25 S
ST20-GB-Z20-A=59 52404000590 @ 20 32 59
ST20-GB-Z25-A=61 52405000610 = 25 61
ST25-GB-Z20-A=63 52504000630 = 20 40 63
ST25-GB-Z25-A=65 52505000650 65
ST32-GB-Z25-A=69 52605000690 = 25 50 69
ST32-GB-Z225-A=87 52605000870 87
ST40-GB-Z25-A=109 52705001090 = 25 63 109
ST40-GB-232-A=109 52706001090 = 32

o
D
O
0 O

18 - 22

- 25

° GB
0O M3 0
apacita d P e d
o stelo o stelo ettature erraggio
0 6 3
- - M3-M12 - GERC16-GBD
- - M3-M16 - GERC20-GBD
- M3-M20 - GERC25-GBD
- 30 - M4-Mm27 - GERC32-GBD
S 33 - M4-M33 - GERC40-GBD

Accessori: Chiavi di serraggio pagine 67, 68, pinze di serraggio portamaschi pagine 72, 73, pulitori per attacchi conici pagina 77

11 L2 vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione A nelle ghiere a pagine 62 e 63
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FAHRION®

PRAZISION
Mandrini portapinze con coni ISO, simile a norma
DIN69871-A30 (lavorazione del legno)
E
A STANDARD
c GER
=) I Usgmm
=
RO|P ersione per ghiere HP enza anala a di guida e di po onamento
Deno azione od. a orma D 8 _-..._ .. DO 56 :.:..-... e d ere
CP32-A30H-A=50 44613000500 A 50 50 66 52- 4.0 - : P - 2,0-20,0 - HPC32-
CP32-A30H-A=70 44613000701 70 76 GERC32-HP/HPD/GBD = HPC32-DI

Accessori: Ghiere di serraggio pagine 64, 66, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagine 69 - 71, pinze di
serraggio portamaschi pagine 72, 73, dischi di tenuta pagina 75, viti di arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77

E
; A STANDARD
< GOz ﬁ
=h <
T e o, 35000
1/min

— H—

CENTRO|P - Versione per ghiere HPC

¢ Massima ¢ Battuta profondita di
profondita di : inserimento : o
- i i i inserimento - Capacm_a di :
Denominazione : Cod. art. Forma; D Al | senza battut Tipo U Tipo W sgrragglo/plnze
: : : : : ; : di serraggio

2,0-25,0 HPC225-
FM25DG-HP HPC225-DIG

CP225DG-A30-A=70 48413000700 = A

Accessori: Ghiere di serraggio pagina 65, chiavi di serraggio pagine 67, 68, dispositivi di montaggio pagina 68, pinze di serraggio di precisione pagina 74, dischi di tenuta
pagina 75, viti di arresto pagina 76, pulitori per attacchi conici pagina 77

1 La dimensione A vale per ghiere senza dischi di tenuta; per variazioni dimensionali nelle ghiere con disco di tenuta vedi dimensione A nelle ghiere a pagine 64, 65 e 66

2l Dimensione E della profondita di inserimento per gli steli degli utensili < 20 mm e dimensione F per steli degli utensili > 20 mm.

31 Prego vogliate leggere le indicazioni alla pagina 84, in merito al tema della bilanciatura. Il numero massimo dei giri dipende dalla lunghezza e dal peso di ciascun
mandrino portapinza
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Accessori Ghiere HPC

. GER

Ghiere mini HPCM

Denominazione Capacmj‘a - Per portautensili a pinze Per pinze di serraggio
: i serraggio : :

HPC8MW 4381000 1,0-5,0 12 CP8M GERC8-HP

HPC11M 4381100 1,0-7,0 16 16,2 CP11M-CPC11M GERC11-HP/HPD

HPC16MS 43812000010 1,0-10,0 22 20,9  CP16M-CPC16M GERC16-HP/HPD/GBD

= con dimensioni estremamente piccole per elevati numeri di giri
= puo essere serrato solo il diametro nominale

GER

Ghiere mini HPCM-DI -a tenuta stagna

Denominazione Cod. art. Capacita di serraggio D Per portautensili a pinze Per pinze di serraggio

HPC11IM-DI @=3,0 43821010300 3,0
HPC11M-DI ©=4,0 43821010400 4,0 ‘
HPC11M-DI ©@=5,0 = 43821010500 5,0 16 18,7 +2,5 CP11M-CPC11M GERC11-HP ‘

HPC11IM-DI ©=6,0 = 43821010600 6,0
HPC11M-DI ©=7,0 43821010700 7,0

= con dimensioni estremamente piccole per elevati numeri di giri

= per una tenuta stagna diretta (per raffreddamento interno o per tenuta
stagna dell'interno contro lo sporco)

in base al diametro dello stelo dell'utensile & necessario un tipo di ghiera

= puo essere serrato solo il diametro nominale

in base al diametro dello stelo dell'utensile & necessario un tipo di ghiera 18 a 61 piu Al))

GER

Estrattore pinze di serraggio AZ-ER per ghiere mini HPCM

Denominazione Cod. art. Per ghiere Per pinze di serraggio

AZ-ER8 4499000 HPC8M GERC8-HP
AZ-ER11 4499100 HPC11MHPC11M-DI GERC11-HP/HPD

= per |'estrazione della pinza di serraggio dalla ghiera
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FAHRION®

PRAZISION

Accessori Ghiere HPC

o GER

L

. Capacita di
i serraggio
1,0-10,0

Denominazione Cod. art. Al Per portautensili a pinze Per pinze di serraggio

HPC16MS-DI 43822000010 22 239  +3 CP16M-CPC16M

GERC16-HP

= con dimensioni estremamente piccole per elevati numeri di giri

= per dischi di tenuta (per raffreddamento interno o per tenuta
stagna dell'interno contro lo sporco)

= puo essere serrato solo il diametro nominale

in base al diametro dello stelo dell'utensile & necessario un tipo di ghiera 18 a 61 piu AY))

o GER

| Capacita di © Per pinze di
: i serraggio : : : i serraggio
HPC16C 4483200 24 23,2  CPCl6 GERC16-HP/HPD/GBD

Denominazione Cod. art. er portautensili a pinze

= ghiere coniche per il settore costruzione stampi
= puo essere serrato solo il diametro nominale

o GER

T

Ghiere speciali HPCC-DI (coniche) per dischi di tenuta

Capacita di
i serraggio
1,0-10,0

Denominazione Cod. art. Al Per portautensili a pinze Per pinze di serraggio

4484200 26,2  +3 CPCl6 ‘ GERC16-HP

HPC16C-DI 24

= ghiere coniche per il settore costruzione stampi

= per dischi di tenuta (per raffreddamento interno o per tenuta
stagna dell'interno contro lo sporco)

= puo essere serrato solo il diametro nominale

in base al diametro dello stelo dell'utensile & necessario un tipo di ghiera 18 a 61 piu Al))
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Accessori Ghiere HPC

&ﬂ GER

Ghiere HPC
- i Capacita di o : : : :
Denominazione H . er portautensili a pinze Per pinze di serraggio
: i Serragslo : : : :
4481200 1,0-10,0 23,4 CP16 GERC16-HP/HPD/GBD
HPC20 4481300 1,0-13,0 32 24,6 CP20 GERC20-HP/HPD/GBD
HPC25 4481400 1,0-16,0 40 25,6 CP25 GERC25-HP/HPD/GBD
HPC32 4481500 2,0-20,0 50 26,9 P32 GERC32-HP/HPD/GBD
HPC40 4481600 3,0-26,0 63 31,5 CP40 GERC40-HP/HPD/GBD

= per elevati numeri di giri
= per un serraggio ad elevata precisione di utensili HPC
= puo essere serrato solo il diametro nominale

w” GER

Ghiere HPC-DI per dischi di tenuta

Capacita di

Denominazione Cod. art. : : Per portautensili a pinze Per pinze di serraggio
i i Serraggio i i i i i

HPC16-DI 4482200 1,0-10,0 26,4 +3 CP16 GERC16-HP

HPC20-DI 4482300 1,0-13,0 32 27,6+ +3 CP20 GERC20-HP

HPC25-DI 4482400 1,0-16,0 40 289  +3,3 (P25 GERC25-HP

HPC32-DI 4482500 2,0-20,0 50 30,1 +3,2 (P32 GERC32-HP

HPC40-DI 4482600 3,0-26,0 63 34,8  +3,3 (P40 GERC40-HP

= per elevati numeri di giri

= per un serraggio ad elevata precisione di utensili HPC

= per dischi di tenuta (per raffreddamento interno o per tenuta
stagna dell'interno contro lo sporco)

= puo essere serrato solo il diametro nominale

in base al diametro dello stelo dell'utensile & necessario un tipo di ghiera 18 a 61 piu A!)
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FAHRION®

PRAZISION

Accessori Ghiere HPC

Ghiere HPC

Capacita di Per pinze di
: i serraggio : : i serraggio
HPC225 4881500 CP225DG FM25DG-HP
HPC432 4881700 4,0-32,0 63 28 CP432DG FM32DG

Denominazione Cod. art. Per portautensili a pinze

= per elevati numeri di giri
= per un serraggio ad elevata precisione di utensili HPC
= puo essere serrato solo il diametro nominale

- e GOz

Ghiere HPC-DIG per dischi di tenuta

Capacita di
: i serraggio : : :

HPC225-DIG 4882400 2,0-25,0 50 252  +4 CP225DG FM25DG-HP
HPC432-DIG 4882700 4,0-32,0 63 32 +4 CP432DG FM32DG

Al Per portautensili a pinze Per pinze di serraggio

Denominazione i Cod. art.

= per elevati numeri di giri

= per un serraggio ad elevata precisione di utensili HPC

= per dischi di tenuta (per raffreddamento interno o per tenuta
stagna dell'interno contro lo sporco)

= puo essere serrato solo il diametro nominale

in base al diametro dello stelo dell'utensile & necessario un tipo di ghiera 18 a 61 piu Al))
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Accessori Ghiere HSS

Denominazione

CP16-HSS-0-0,4

4185200

i

i serraggio

1,0-10,0

er portautensili a pinze

CP1l6

er pinze di

i serraggio

GERC16-HP

CP20-HSS-0-0,4 4185300 1,0-13,0 32 22,8 (P20 GERC20-HP
CP25-HSS-0-0,4 4185400 1,0-16,0 40 23,8 (P25 GERC25-HP
CP32-HSS-0-0,4 4185500 2,0-20,0 50 24,9 (P32 GERC32-HP
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= per serrare utensili in HSS

= velocita limitata (pre-bilanciata)

= con capacita di bloccare fino a meno 0,4 mm del

diametro nominale

GER




Accessori Chiavi di serraggio RO|D

b

At

)

Incredibilmente semplice, semplicemente incredibile!

Le nostre chiavi a rullo sono state concepite per serrare in
modo rapido, semplice e sicuro gli utensili senza rischio di
lesioni, data I'impossibilita di slittamento tipica delle chiavi
standard o a gancio. Sono disponibili in due versioni: con
impugnatura standard o con adattatore VKT per un serraggio
definito degli utensili per mezzo di chiavi dinamometriche.

FAHRION®

PRAZISION

RO

GER oys GB

Le nostre chiavi a rullo sono adatte per:
tutti le ghiere CENTRO|P cosi come tutte le ghiere stan-
dard secondo DIN ISO15488 (ER/ESX) con diametri esterni
10/16/22/24/30/32/40/50/63mMm
tutte le ghiere senza scanalature e fori, ottenendo risul-
tati positivi a elevati numeri di giri grazie ad una migliore
equilibratura e ad un funzionamento silenzioso

Chiavi a rulli RO con manico

Attacchi chiavi a rulli dinamometriche DRO

ROD10ON 4996300 HPC8M

RH16 49904000500 HPC11M<HPC11M-DI

RO22 4990500 HPC16MS+HPC16MS-DI

RO24 4990600 HPC16C-HPC16C-DI

RO30 4990900 HPC16+HPC16-DI-CP16-HSS-0-0,4ST16-GB

RO32 4991100 HPC20-HPC20-DI+CP20-HSS-0-0,4-ST20-GB

RO40 4991400 HPC25-HPC25-DI-CP25-HSS-0-0,4+ST25-GB
HPC32-HPC32-DI-CP32-HSS-0-0,4+ST32-GBe

RO50 4991800 HPC225-HPC225-DIG

RO63 4992000 HPC40+HPC40-DI-ST40-GB-HPC432-HPC432-DIG

DRH16 49934000500 HPC11M-HPC11M-DI

DRO22 4993500 9x12 HPC16MS+HPC16MS-DI

DRO24 4993600 HPC16C-HPC16C-DI

DRO30 4993900 HPC16°HPC16-DI-CP16-HSS-0-0,4+ST16-GB

DRO32 4994100 HPC20+-HPC20-DI-CP20-HSS-0-0,4-ST20-GB

DRO40 4994400 14x18 HPC25+-HPC25-DI-CP25-HSS-0-0,4-ST25-GB

HPC32-HPC32-DI-CP32-HSS-0-0,4+ST32-GB-
-0 § 94800 HPC225-HPC225-DIG
DRO63 4995000 HPC40+-HPC40-DI-ST40-GBHPC432+HPC432-DIG



Accessori Chiavi di serraggio DRTW

GER oys GB

-
Chiavi dinamometriche DRTW

DRTW-5-30 4901200 9x12 5-30Nm DRH16-DRO22
DRTW-10-80 4901400 9x12 10 - 80 Nm

DR0O22-DR0O24+-DR0O30<DR0O32
DRTW-10-80 4901500 14x18 10 - 80 Nm
DRTW-20-200 4901600 14x18 20 - 200 Nm DRO40-DRO50+-DRO63
DRTW-60-340* 4901800 14x18 = 60 - 340 Nm DRO63

*solo per CP432DG

Accessori Dispositivi di montaggio TBRS con rulli

GER G0z GB

Dispositivi di montaggio TBRS con rulli

TBRS25 4980200 25 HSK25

TBRS32 4980400 32 HSK32:C3

TBRS40 4980600 40 HSK40+C4

TBRS46 4980800 46 MAS/BT30

TBRS50 4981000 50 SK30+HSK50+C5

TBRS63 4981200 63 SK40+HSK63+C6+MAS/BT40+-CAT40
TBRS80 4981600 80 HSK80+C8

TBRS97 4981800 97,5 SK50

TBRS100 4982000 100 = HSK100-MAS/BT50-CAT50

per un serraggio semplice e sicuro di attacchi di utensili sul collare per mezzo di rulli per il montaggio e lo smontaggio di utensili da taglio -
aderente, perciod autoserrante e ideale per tutti gli attacchi di utensili in commercio.
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FAHRION®

PRAZISION

Accessori Pinze di serraggio di precisione GERC-HP
DIN 1SO15488-B (ER/ESX)

GER

Pinze di serraggio di precisione GERC-HP -2 pm da GERC11-HP a GERC40-HP

Denominazione Proﬁlo% Fori da-a Intervallo foro
1361001 ° 1,0-5,0 0,5
4004E GERC8-HP T S5um = 8,5 13,6 S L16m1/8"3/16"
4008E GERC11-HP 1sellol 2pum 11,3 18 e 1,0-7,0 0.5
1361104 ° 1/16"+3/32"+1/8"+5/32"+3/16"+7/32"+1/4"
° 1,0-10,0 0,5
° 1,1-1,4+1,6-1,9+2,1-2,4 0,1
1361301
426E GERC16-HP 2pm 17 275 @ 2,6-2,9+3,1-3,4+3,6-3,8 0,1
° 5,66,3+7,1
1361304 ° 1/16"3/32"+1/8"+5/32"+3/16"+7/32"+1/4"+9/32"+5/16"+11/32"+3/8"
1361401 ° 1,0-13,0 0,5
428E GERC20-HP 1361404 2pm 21 315 ° 1/8"+3/16"+1/4"+5/16"+3/8"+7/16"+1/2"
1361501 ° 1,0-16,0 0,5
25 HP 1361504 2pm 26 34 ° 1/8"+3/16"+1/4"+5/16"+3/8"+7/16"+1/2"-9/16"+5/8"
470E GERC32-HP _1seie0l -, um 33 40 2.0-20,0 0.5
1361604 ° 1/8"+3/16"1/4"+5/16"+3/8"+7/16"+1/2"+9/16"5/8"+11/16"3/4"
1361701 ° 3,0-26,0 0,5
472E GERC40-HP 2pm = 41 46 1/8"+3/16"+1/4"+5/16"+3/8"+7/16"+1/2"+9/16"+5/8"+11/16"+3/4"
Lot ®  1316m7/8m1"

Esempio d'ordine

Completare il n°® ordine con il diametro,

ad esempio GERC32-HP @ 6 mm = n° ordine 13616010600 resp. @ 1/8"
=n° ordine 13616040318

Per la tabella di conversione pollici/metrico vedi pag. 82 in basso!
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Accessori Pinze di serraggio di precisione GERC-HPD
simile DIN ISO15488-A

GER

Denominazione éProﬁIoé Forida-a izl
: : : i foro
1362101 ° 3,0-6,
4012E GERC11-HPD e 0101 2pym 11,3 18 0-6,0
1362104 [ ) 1/8"3/16"-1/4"
425E GERC16-HPD 1362301 2pum 17 27,5 ° 3,0-10.0 1,0
1362304 H T e 1/8"3/16"+1/4"+5/16"3/8"
1362401 ° 3,0-12,0 1,0
427E GERC20-HPD = 2 21 31,5
1362404 Hm ° 1/8"+3/16"+1/4"+5/16"+3/8"+7/16"+1/2"
429E GERC25-HPD 1362501 2pym = 26 34 o 3,0-16,0 1.0
1362504 H ° 1/8"+3/16"+1/4"+5/16"+3/8"+7/16"+1/2"+9/16"5/8"
1362601 ° 3,0-20,0 1,0
469E GERC32-HPD = 2 33 40
1362604 Hum ° 1/8"+3/16"+1/4"+5/16"+3/8"+7/16"+1/2"+9/16"+5/8"+11/16"+3/4"
471E GERC40-HPD 1362701 2um 41 46 ° 6,0+8,0°10,0+12,0+14,0-16,0+18,0-20,0+22,0+25,0

Esempio d'ordine

Completare il n° ordine con il diametro,

ad esempio GERC20-HPD ©@ 8 mm = n° ordine 13624010800
resp. @ 3/16" = n° ordine 13624040476

Per la tabella di conversione pollici/metrico vedi pag. 82 in basso!
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Accessori Pinze di serraggio di precisione GERC-HPDD

simile DIN ISO15488-A

FAHRION®

PRAZISION

Pinze di serraggio di precisione GERC-HPDD a tenuta refrigerante e fori -2pm

4012E GERC11-HPDD 1363101

425E GERC16-HPDD
427E GERC20-HPDD
429E GERC25-HPDD
469E GERC32-HPDD
471E GERC40-HPDD

1363301
1363401
1363501
1363601
1363701

Montaggio di utensili con piatto laterale GERC-HPD e GERC-HPDD

X =

2 pm
2 pym
2 pm
2 pm
2 pm
2 pm

11,3
17
21
26
33
41

18
27,5
31,5
34
40
46

posizione errata!

3,0+4,0+6,0

4,0+6,0+8,0-10,0

4,0+6,0+8,0-10,0-12,0
4,0+6,0-8,0-10,0-12,0-14,0-16,0
4,0+6,0+8,0-10,0-12,0-14,0-16,0-18,0-20,0
6,0-8,0-10,0-12,0-14,0+16,0-18,0-20,0-25,0

Esempio d'ordine
Completare il n° ordine con il diametro,
ad esempio GERC25-HPDD © 8 mm = n° ordine 13635010800

posizione corretta!
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Accessori Pinze portamaschi GERC-GBD
simile DIN 1SO15488-A

Pinze portamaschi GERC-GBD con quadro e tenuta refrigerante —10pum

18 o/m 2,8/2,1+3,5/2,7+4,0/3,2+4,5/3,55+5,0/4,0+5,5/4,5+6,0/5,0+
4031E GERC16-GBD 1382301 10pm 17 27,5 6,3/5,0-7,0/5,6+7,1/5,6

22 o/m 8,0/6,3+9,0/7,1
3,5/2,7+4,0/3,2+4,5/3,55+5,0/4,0+5,5/4,56,0/5,0+6,3/5,0+

18 oW 56156

4276E GERC20-GBD 1382401 10pm = 21 31,5
22 o/m 8,0/6,3-9,0/7,1
25 o/m 10,0/8,0+11,0/9,0-11,2/9,0-12,0/9,0
18 o/m 3,5/2,7+4,0/3,2+4,5/3,55+5,0/4,0+5,5/4,5+6,0/5,0:6,3/5,0+
7,0/5,6+7,1/5,6
4282E GERC25-GBD 1382501 10um = 26 34 22 o/m 8,0/6,3+9,0/7,1
35 o/m 10,0/8,0-11,0/9,0-11,2/9,0-12,0/9,0:12,5/10,0:14,0/11,2-
16,0/12,5
18 o/m 4,0/3,2+4,5/3,55+5,0/4,05,5/4,5+6,0/5,0+6,3/5,0:7,0/5,6+
7,1/5,6
22 o/m 8,0/6,3+9,0/7,1
4537E GERC32-GBD 1382601 10pm = 33 40
35 o/m 10,0/8,0+11,0/9,0-11,2/9,0-12,0/9,0-12,5/10,0+14,0/11,2+
16,0/12,5-18,0/14,5
28 o/m 20,0/16,0
18 o/m 6,0/5,06,3/5,0-7,0/5,6+7,1/5,6
22 o/m 8,0/6,3+9,0/7,1
4716E GERC40-GBD 1382701 10pm = 41 46 10,0/8,0+11,0/9,0+11,2/9,0-12,0/9,0:12,5/10,014,0/11,2+

25 e/m 0125

33 o/m 18,0/14,5-20,0/16,0-22,0/18,0-25,0/20,0
Esempio d'ordine

Completare il n° ordine con il diametro,
ad esempio GERC40-GBD © 8,0/6,3 mm = n° ordine 13827010800
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FAHRION®

PRAZISION

Accessori Pinze portamaschi GERC-GBDD
simile DIN 1SO15488-A

Pinze portamaschi GERC-GBDD on quadro, tenuta refrigerante e fori —-10pm

18 3,5/2,7+4,5/3,55+6,0/5,0-7,0/5,6
4031E GERC16-GBDD 1383301 10pm = 17 27,5 o/m
22 8,0/6,3+9,0/7,1
18 4,5/3,55+6,0/5,0-7,0/5,6
4276E GERC20-GBDD 1383401 10pm 21 31,5 22 o/m 8,0/6,3+9,0/7,1
25 10,0/8,0-11,0/9,0-12,0/9,0
18 4,5/3,55+6,0/5,0+7,0/5,6
4282E GERC25-GBDD 1383501 10pm = 26 34 22 o/m 8,0/6,3+9,0/7,1
25 10,0/8,0-11,0/9,0-12,0/9,0-14,0/11,2-16,0/12,5
18 4,5/3,55+6,0/5,0+7,0/5,6
22 8,0/6,3+9,0/7,1
4537E GERC32-GBDD 1383601 10pm = 33 40 o/m
25 10,0/8,0-11,0/9,0-12,0/9,0-14,0/11,2:16,0/12,5
30 18,0/14,5-20,0/16,0
18 6,0/5,0+7,0/5,6
22 8,0/6,3:9,0/7,1
4716E GERC40-GBDD 1383701 10um = 41 46 o/m / /
25 10,0/8,0-11,0/9,0-12,0/9,0-14,0/11,2:16,0/12,5
33 18,0/14,5-20,0/16,0-22,0/18,0-25,0/20,0

Esempio d'ordine
Completare il n° ordine con il diametro,
ad esempio GERC25-GBDD @ 10,0/8,0 mm = n° ordine 13835011000
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Accessori Pinze di serraggio di precisione GOZ-DG-HP
DIN ISO10897-B

Denominazione

462E FM25DG-HP

Cod. art.

1224201

GOz

3um 3505 52

roﬁlo§ Foratura in serie

® 3,0+4,0+6,0+8,0:10,0+12,0+14,0-16,0-18,0-20,0-25,0

Esempio d'ordine
Completare il n° ordine con il diametro,
ad esempio FM25DG-HP @ 20mm = n° ordine 12242012000

Accessori Pinze di serraggio di precisione GOZ-DG
DIN 1SO10897-B

Denominazione

462E FM25DG

Cod. art.

1220201
1220204

6pm

3505 52

¢ Intervallo
i foro

2,0-25,0

1/8"1/4"+3/8"+1/2"+5/8"*3/4"1"

467E FM32DG

1220301

10pm = 43,7

60

[} 4,0-32,0 0,5
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Esempio d'ordine

Completare il n° ordine con il diametro,

ad esempio FM25DG @ 16 mm = n° ordine 12202011600

resp. @ 1/4" = n° ordine 12202040635

Per la tabella di conversione pollici/metrico vedi pag. 82 in basso!



FAHRION®

PRAZISION

Accessori Dischi di tenuta DI|DIG

; i
) B GER

Dischi di tenuta DI

2430301 ° 1,0-10,0 0,5 :E)Ellfg",c\s‘;l’"
DI16 126 T HClecDe | GERCI6-HP
2430304 ° 1/8"+3/16"+1/4"+5/16"+3/8 ——

DI20 2440301 15,8 ° 2,0-13,0 HPC20-DI GERC20-HP
DI2 2450301 20,2 ° 2,0-16, , HPC25-DI ERC25-HP
5 5030 02 0-16,0 05 L0401 25 GERC25

2460301 ° 2,0-20,0

DI32 26,2 1/8"+3/16"+1/4"+5/16"+3/8" HPC32-DI GERC32-HP
2460304 ° Lo gt
2470301 ° 3,0-26,0 05

DI40 34,2 HPC40-DI GERC40-HP
W . 1/8"3/16"+1/4"5/16"-3/8

1/2"+5/8"+3/4"7/8"+1"

Esempio d'ordine
Completare il n° ordine con il diametro,
ad esempio DI32 @ 16 mm = n°® ordine 24603011600 resp. @ 1/2"
=n° ordine 24603041270
L Per la tabella di conversione pollici/metrico vedi pag. 82 in basso!

o eoys

Dischi di tenuta DIG

4,0+6,0+8,0-10,0-12,0-14,0+

DIG225 (DS50) 2159201 31 , S e . HPC225-DIG  FM25DG-HP
DIG432 (DS60) 2159301 40 ° 2.502)%,302-100.0-12,0-16,0-20.0- HPC432-DIG  FM32DG

Accessori Supporti dati BIS

GER GOz GB

Supporti dati BIS (BALLUFF)
e ——

BIS C-122-04/L 4499900 Tutto HSK-A
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Accessori Viti di arresto regolabili AS-U |AS-W

L1

GER |GOZ

| |s8

Denominazione r portautensili a pinze
AS-CP11-U 44981000100 = M8x1 16 CP11IM-CPC11M

AS-CP16-U 44982000100  M11x1l 6 ' CP16M-CPC16M-CP16-CPC16
AS-CP20-U 44983000100 = M14x1 5 1,5 CP20

AS-CP25/32/225-U 44984000101  M18x2,5 10 CP25+CP32+CP225DG
AS-CP25-U 44984000102 @ M18x1,5 CP25

AS-CP32/225-U 44984000103 = M22x1,5 6 1.6 CP32CP225DG

AS-CP40-U 44985000100 = M28x1,5 25 CP40

L2

SB

GER |GOZ

SWI

= e
[a)

Viti di arresto regolabili AS-W

Denominazione Cod. art. Per portautensili a pinze
AS-CP11-W 44981000200  M8x1 CP11M-CPC11M

AS-CP16-W 44982000200 = M11x1 6 B 22 7 CP16M-CPC16M+CP16+CPC16
AS-CP20-W 44983000200 « M14x1 5 24 8 CP20

AS-CP25-W 44984000202 = M18x1,5 1,6 10 28 CP25

AS-CP32/225-W 44984000203 = M22x1,5 6 10,5 = CP32.CP225DG

AS-CP40-W 44985000200 = M28x1,5 1,8 22 40 CP40
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FAHRION®

PRAZISION

Accessori Pulitori per attacchi conici KWK

GER GB

Pulitori per attacchi conici KWK-ER

Denominazione Cod. art. Per attacchi pinze di serraggio
KWK-ER11 2220100 CP11M-CPC11M

KWK-ER16 2220200 CP16+CPC16-CP16M-ST16-GB
KWK-ER20 2220300 CP20-ST20-GB

KWK-ER25 2220400 CP25-ST25-GB

KWK-ER32 2220500 CP32-ST32-GB




Accessori Tubi refrigerante e Chiavi IKR|SCHL-IKR

- GER GOz GB

Tubi refrigerante IKR

IKR-HSK25 2490200 25 M8x1
IKR-HSK32 2490300 32 M10x1
IKR-HSK40 2490400 40 M12x1
IKR-HSK50 2490500 50 AeE M16éx1
IKR-HSK63 2490600 63 M18x1
IKR-HSK80 2490700 80 M20x1,5
IKR-HSK100 2490800 100 M24x1,5

GER GOz GB

Chiavi SCHL-IKR per tubi refrigerante

SCHL-IKR-HSK25 2492200 25
SCHL-IKR-HSK32 2492300 32
SCHL-IKR-HSK40 2492400 40
SCHL-IKR-HSK50 2492500 50
SCHL-IKR-HSK63 2492600 63
SCHL-IKR-HSK80 2492700 80
SCHL-IKR-HSK100 2492800 100
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Accessori Tiranti AZB

Tiranti AZB DIN 69872-A con foro interno

GER

FAHRION®

PRAZISION

Denominazione Cod. art. L1 L2 D1 ' Per cono verticale
AZB30-DIN-A 2910300

AZB40-DIN-A 2910500 54 26 19 14 17 15° M16 50 40

AZB50-DIN-A 2910700 74 34 28 21 25 15° M24 © 150 @ 50

Tiranti AZB DIN 69872-B senza foro interno

| Cod. art. E R R o

GER

GOz

GB

GOZ

GB

Denominazione ' Per cono verticale
AZB30-DIN-B 2911300

AZB40-DIN-B 2911500 54 26 19 14 17 15° M16 @ 50 40

AZB50-DIN-B 2911700 74 34 28 21 25 15° M24 150 50

Tiranti AZB ISO 7388/I1-B con foro interno

Denominazione Cod. art. L1 L2 D1 D2

AZB40-ISO-A 2920500 44,5 16,4 1895

1295

' D3

17

45°

GER

" { Per cono verticale

GOz

GB

AZB50-1SO-A 2920700 65 255 29 19,6

25

45°

M24

150

50

Tiranti AZB 1SO 7388-B senza foro interno

Denominazione

| Cod. art. ‘L1 12 b1 D2

AZB40-1SO-B 2921500 44,5 16,4 1895

12,95

17

45°

GER

" Per cono verticale

GOz

GB

AZB50-1SO-B 2921700 65 255 29 19,6

25

45°

M24

150

50
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Accessori Tiranti AZB

GER GOz GB

IS EE

ol i | P
=

Tiranti AZB DIN 2080 con filetto interno

Denominazione Cod. art. L1 L2 D1 D2 ' Per cono verticale

AZB40-DIN 2080-G 2943500 53 25 25 21,6 17 15°
AZB50-DIN 2080-G 2943700 65 251 39,3 32 25 15° M24 150 50

GER GOz GB

Tiranti AZB MAS/BT 45° (JIS B 6339) con foro interno

Denominazione Cod. art. L1 L2 D1 : " Per cono verticale
AZB30-BT-45°-A 2930300

AZB40-BT-45°-A 2930500 60 35 15 10 17 45°  M16 = 50 40
AZB50-BT-45°-A 2930700 85 45 23 17 25 45°  M24 150 50

GER GOz GB

Tiranti AZB MAS/BT 30° (JIS B 6339) con foro interno

Denominazione Cod. art. L1 L2 D1 ' Per cono verticale
AZB30-BT-30°-A 2931300

AZB40-BT-30°-A 2931500 60 35 15 10 17 30° M16 @ 50 40
AZB50-BT-30°-A 2931700 85 45 23 17 25 30° M24 150 © 50

GER GOz GB

Tiranti AZB MAS/BT 90° (JIS B 6339) con foro interno

Denominazione Cod. art. L1 L2 D1 D2 ' Per cono verticale

AZB40-BT-90°-A 2932500
AZB50-BT-90°-A 2932700 85 45 23 17 25 90° M24 150 50
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FAHRION®

PRAZISION

Accessori Tiranti AZB

L1

GER GOz GB

M

Tiranti AZB MAS/BT 45° (JIS B 6339) senza foro interno

Denominazione Cod. art. L1 L2 D1 D3 ' Per cono verticale

AZB30-BT-45°-B 2933300

AZB40-BT-45°-B 2933500 60 35 15 10 17 45° M16 : 50 40

AZB50-BT-45°-B 2933700 85 45 23 17 25 45° M24 © 150 @ 50

L1
GER GOz GB
o=l =T q
o | |

Tiranti AZB MAS/BT 30° (JIS B 6339) senza foro interno

Denominazione er cono verticale
AZB30-BT-30°-B 2934300
AZB40-BT-30°-B 2934500 60 35 15 10 17 30° M16 - 50 40
AZB50-BT-30°-B 2934700 85 45 23 17 25 30° M24 150 50

L1

GER GOz GB
e | JEEEE TE L

Tiranti AZB MAS/BT 90° (JIS B 6339) senza foro interno

Denominazione Cod. art. L1 L2 D1 D2 ' Per cono verticale

AZB40-BT-90°-B 2935500
AZB50-BT-90°-B 2935700 85 45 23 17 25 90° M24 150 50
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Informazioni

Tabella di conversione

Conversione dei pollci in metrico, al fine di avere i 4 digits:

1/16" = 0159 3/32" = 0238 1/8" = 0318 5/32"=0397 = 3/16" = 0476 7/32" =0556  1/4"=0635 @ 9/32"=0714
5/16" = 0794 11/32" = 0873 3/8"=0953  13/32"=1032 7/16"=1111 1/2"=1270 9/16" = 1429 5/8" = 1588
11/16" = 1746 3/4" =1905 13/16" = 2064 7/8" =2223 1" = 2540
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FAHRION®

PRAZISION
: o |
Esempio d‘ordine |
Mandrino portaplnza p.e. CP32-AD40-A=100 p.e. CP32-B40-A=100 |
v v
+Ghiera di serraggio p.e. HPC32 p.e. HPC32-DI
. v v
+ Dischi di tenuta nessuno p.e. DI32
v v
+Pinza di serraggio p.e. GERC32-HP p.e. GERC32-HP

p.e. GERC32-HPD
p.e. GERC32-HPDD
p.e. GERC32-GBD
p.e. GERC32-GBDD

|

]
+Accessori Chiave di serr_ag'gio, Dispositivo di_ montaggio, i
Supporto dati, Vite di arresto, Pulitore per 1

attacchi conici, Tubo refrigerante, Tirante }
1

[

Al fine di garantire la massima flessibilita nelle possibilita di impiego del mandrini
portapinze di precisione CENTRO|P, nell'ordine & INDISPENSABILE definire
separatamente mandrino portapinza, ghiera, pinza di serraggio ed accessori.

Non esitate a chiedere se la versione che cercate non é presente nel catalogo.
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Dati tecnici|Equilibratura

Squilibrio

= Centro di gravita rotore 2 al di
fuori dell'asse di rotazione 1
(=spostamento e 3)

Cause

= Fori ed incisioni fresate asimmetri-
che sui portautensili (es. nel cono
verticale DIN 69871 e DIN 69893 HSK
forma A e B)

= Form asimmetrica dell'utensile (es.
superficie di serraggio della fresa)

= Tolleranze produttive (errore di con-
centricita)

= Errore di concentricita del mandrino

Conseguenze

Le forze centrifughe producono

vibrazioni. Cid provoca:

= Danneggiamento dei cuscinetti del
mandrino

= Qualita mediocre della superficie

= Precisione dimensionale insufficiente

= Riduzione dei tempi di inattivita

= Alto livello di rumore

Requisiti

L'equilibratura e indispensabile laddove
le condizioni lavorative devono essere
ottimali, come ad es.

= qualita delle superfici

= precisione della lavorazione

= tempi di inattivita dell'utensile ecc.

= oppure quando sono state stabilite
dal produttore del macchinario (re-
quisiti di garanzia!)

Tuttavia € opportuno, da un punto

di vista economico, procedere con
I'equilibratura a partire da un numero
di giri superiore a 8.000 1/min. Al di
sotto di tale livello gli sforzi di taglio
sono generalmente maggiori delle
forze dello squilibrio.

Con l'equilibratura si intende la
definizione dell'asse del baricen-
tro e lo spostamento nell'asse di
rotazione.

Quale precisione di equilibratura

| nostri portautensili a pinze di preci-
sione CENTRO|P vengono sottoposti

ad equilibratura fine nella versione
standard. Informazioni sulla qualita

di bilanciatura (in relazione al numero
dei giri 0 al valore dello sbilanciamento
residuo) si trovano alle rispettive pagine
di prodotto.

Numero di giri limite - Nei modelli speciali possiamo procedere con I'equilibratura fine come segue

Interfaccia * Numero di giri Informazioni
257 ~ fino a 80.000 1/min. < lgmm
HSK-32* fino @ 50.000 1/min. <
40% fino a 42.000 1/min < 1gmm Il numero di giri max. (necessaria ulteriore equilibratura fine) e stato
‘ HSK-50* fino a 30.000 1/min. < 1gmm raccomandato Fon:ng nuero di giri .Ilrn‘ltelper Ie.lnte‘rfacce HSK nell'ambito della
- norma HSK, poiché il numero di giri € di massima importanza e rappresentano
-'61 fino a 25.000 1/min. dei limiti anche nel mandrino e nei cuscinetti del mandrino.
| HSK-80 fino a 20.000 1/min.
| HSK-100 fino a 16.000 1/min.
‘ SK30* fino a 20.000 1/min. Nei mandrini portapinze con cono verticale si tratta di valori frutto
I fino a 20.000 1/min. dell'esperienza che non devono essere superati (i valori dipendono
‘ SK50 fino a 16.000 1/min. fortemente dal mandrino macchina).

Si esclude ogni responsabilita per le indicazioni fornite.

* Tutti i mandrini porta-pinza con peso totale inferiore ad 1 kg - sbilanciamento residuo minimo

Vi preghiamo di osservare:

| CENTROIP con sbraccio notevole, o con elevato rapporto lunghezza/diametro (L/D), non dovrebbero ruotare al valore massimo ammesso.

Leggete le nostre raccomandazioni in merito.
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Limiti per la precisione di equilibratura

In conformita alla norma 1SO 1940 la precisione di equilibra-
tura viene indicata con la lettera G. Il valore di equilibratura
G viene espresso in g/mmkg e pm e si riferisce al numero di

giri.

Nota: Per un numero di giri pari @ 9.500 1/min ed un peso
di 1 kg, G2,5 corrisponde ad un disassamento fra I'asse di
rotazione e I'asse del baricentro del mandrino consentito
di 2,5 pm. Se il valore del numero di giri fosse pari a 19.000
1/min sarebbe 1,25 pm e con 38.000 1/min 0,625 pm. Se il
portautensile con I'utensile pesa la meta, vale a dire 0,5 kg,
si dimezza anche la tolleranza di equilibratura consentita.

Finora, per ridurre al minimo i requisiti di garanzia, i pro-
duttori di macchinari e mandrini hanno richiesto valori di
equilibratura talmente elevati da poter essere ottenuti solo
se il mandrino portapinza e l'utensile da taglio vengono
equilibrati sul mandrino della macchina.

Per evitare gli elevati costi che ne derivano, e stata decre-
tata dai produttori di macchinari, di mandrini, di equilibra-
trici ma anche di utensili la norma DIN 69888 inerente ai
requisiti dell'equilibratura dei sistemi rotanti per gli utensili.
Questa norma rappresenta una buona soluzione sia da un
punto di vista tecnico, sia economico, poiché tutti gli sbi-
lanciamenti residui sono indicati in “gmm" e non assegnati
ad un grado di bilanciatura. Inoltre si considerano possibili
errori dovuti al cambio utensile.

FAHRION®

PRAZISION

Gradi di equilibratura secondo DIN ISO 1940-1

Gli squilibri residui consentiti riferiti alla massa del corpo da
equilibrare per diversi gradi di equilibratura G a seconda del
numero di giri di esercizio massimo

Formula generale
U ><zxrtxn_anxn

G=exw =
Mk 60 Mk X 30
L G XMk X30
quindi U= “Tixn
G = grado della precisione dell'equilibratura [mm/s]
e = eccentricita baricentro, squilibrio riferito [gmm/kg o pm]
n = numero di giri [1/min]
U = squilibrio [gmm]
w = velocita angolare [1/sec]
me = massa dell'utensile o del rotore [g]
250
’07\ 200
X< 160
£ 125
nEn 100
; 80
a 63
m
E 50
o @
3w
.0 25
E 20
5 5
c
= &
o 10
()
o 8
2 63
E .
s 4
d 3
= 25
T2
é\ 1,6
8 1,25
s 1
'r*_-D‘ 08
Z os
© 0.4
v
g o3
= 0,2
g 0,16
g_ 0,125
0 o1

0,08
2.000  3.000 6.000 10.000  15.000 20.000 30.000 50.000
Mandrino di 1 kg
e G2,5/25.000
Uzul = 1 gmm

numero di giri esercizio max. n (1/min)
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Calcolo del valore di equilibratura totale del sistema composto (mandrino macchina - attacco utensile - utensile)

Rappresentazione del valore totale di
equilibratura

Uges = Unsnarino T Ubttacco utensie + Utensie
Beispiel

Uges = UnandinotGoa) F Ut uters (s + Ubtens. (co31

Calcolo dello squilibrio residuo

G x 60

U=—mn XM
ming  Uingmm
= __04x60 15.000 = 1,910
Uniandrino Tr 30850
Unttuens. = __25x60 1.487 = 1176
2 X Tt X 30.000
- __63x60 230 = 0,461
Uutens 2 X Tx30.000 _ 230 = 0,461
16.708 3,547

Meesing  Ugesingmm

Conversione del valore di equilibratura del
sistema complessivo

G = Uees X2XTTX —

60 X Mges

Esempio

G = 3:547em X 2 X TX MM 0,67

60s x 16.708g -

= {Mandrino
—_—
2,96 gmm
2 pm
A
|
0,69 gmm
e CENTRO|P
Summe des
Gesamtsystems ;
<
s Frese
v

Schema di calcolo per gentile concessione della Giihring oHG, Albstadt
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Equilibratura statica o dinamica

In pratica I'equilibratura dell'attacco

dell'utensile avviene spesso in un
livello (fig. 1). L'utensile presenta

25
20

15

—— o
s

Valore equilibratura mandrino
parti rotanti

1,0f

— o

0.4

25

20

«

25

20

solo un errore di baricentro. L'asse di
inerzia principale e quello di rotazione

procedono paralleli. Si parla di uno

squilibrio “statico” se il portautensili &
relativamente corto rispetto al diamet-

ro dell'attacco del mandrino.

Attacco utensile
Eccentricita 2 pym

16
63
N 25
—

Utensile
Eccentricita 3 pym

63

EE
=1 [ [

Valore equilibratura totale
n =30 000 1/min

2,5]

Per i portautensili lunghi e sottili € op-
portuna un'equilibratura su due livelli
(Fig. 2). Qui, oltre all'errore di baricen-
tro presente, I'asse di inerzia princi-
pale e quello di rotazione non proce-
dono piu paralleli. Si parla di squilibrio
"dinamico". La coppia di squilibrio

che ne deriva produce un'oscillazione

dell'attacco dell'utensile.



FAHRION®

PRAZISION

Per determinare se il portautensi-

li debba essere equilibrato in modo
"statico” o "dinamico", possono valere
le seguenti direttive:

Asse principale
d'inerzia

L'equilibratura statica e valida per i

portautensili, che hanno

= un numero di giri di esercizio inferi-
ore a 20.000 1/min

= presentano una lunghezza (A) mino-
re del doppio del diametro (D2)

Asse di rotazione

Asse principale
d'inerzia

A>2,2xD2

L'equilibratura dinamica & valida per i

portautensili, che hanno

= un numero di giri di esercizio superi-
ore a 20.000 1/min

= presentano una lunghezza (A) mag-
giore del doppio del diametro (D2) D2

- -

Asse di rotazione

=X

A<2,2xD2

(

Tutti gli utensili da tornio e per fora- Fig. 1 Fig. 2
tura a taglio singolo devono essere Squilibrio "statico” Squilibrio "dinamico”
equilibrati in due livelli. in un livello in due livelli
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And all runs smoothly.

FAHRION e in grado di offrire un'ampia selezione di pinze e
mandrini 3 pinza di precisione come anche prodotti per il ser-
raggio su tornio soddisfando i massimi requisiti in termini di
concentricita, vita utensile e qualita produttiva. Cosi facendo,
FAHRION, rivolge le massime attenzioni ad una tecnologia di
facile utilizzo orientata verso le esigenze pratiche degli utenti,
che sono in costante sviluppo.

Potete trovare i nostri cataloghi sempre

aggiornati sul nostro sito www.fahrion.de

Eugen Fahrion GmbH & Co. KG FEBAMETAL S.p.a.

ForststraBe 54 Via Grandi 15

73667 Kaisersbach 10095 Grugliasco (TO)
Germania Italia

Telefono +49 7184 9282-0 Telefono +39 011 770-1412
Fax +49 7184 9282-92 Fax +39 011 770-1524
sales@fahrion.de febametal@febametal.com
www.fahrion.de www.febametal.com

www.shop.fahrion.de
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